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WNcxoaHble maTtepuansl, npefocTaBnsemMbie 3aka3qnkoM A0MKHbl COOTBETCTBOBATL
TpeboBaHWsAM, yKkasaHHbIM B JaHHOM [JOKYMEHTE 1 BO3MOXXHOCTSIM NCNOMNb3YeMOoro
Moapsaqnkom obopynosaHua

1. TpeboBaHua K OpUrMHaN-MakeTamMm U3OaHUA U IN1EMEHTaM U3JaHUS

OpuruHan-maket — yTeepaeHHas 3aka3zqukoMm, NpoHyMepoBaHHas (CornacHo TpeboBaHusM AaHHOM
AOKYMEHTa) NomonocHas pacnevartka usfaHvs, xenatenbHo 8 opmaTe u3faHus, ¢ OAHO3HAYHBIM
onpefeneHuemM BCEX WMEKLWWXCH 3feMeHTOB W3gaHusa, UuxX nNocnenoBaTtenbHOCTW, W TOYHbLIM
yKkazaHnem ocobeHHocTeln oTaenku.

3aka3ynk B o0bs3aTenbHOM nopAKke MNPeAOCTaBNAET OpUrMHanN-MakeT Mnpu Hanuuuu B W34aHWun
AOMNONHNTENbHBLIX KOHCTPYKTMBHbLIX 3MEMEHTOB, NPW WUCMONbL30BAHUWU OOMOMHUTENbHOW OTAEenKu, a
TaKkKe OONOMHUTENBHOW KpacKn:

~ BKMEEK, BCTaBOK W APYrnx 3nemeHTbl U3AaHWa C TOYHbIM YyKasaHMem HasBaHws daina wux
thopmata ¥ pacronoXeHus B U3JaHuW, a TakkKe OTOBpaXeHUem Ha NoMoce Takux 3NeMeHTOB
OTAENkKK, Kak nepcopaunn, buroska, hanbLUoBKa, Bblpybka u T.4.;

~ AONONHUTENbLHbLIX KPACOK, NOMUMO pacneYyaTku makerta, cogepxawero CMYK v Pantone, kpacku
Pantone gomkHbl ObiTb pacnevartaHbl B BUAE OTAENbHbLIX KaHanos (cenapauui) ¢ ykazaHuem
HomMepa ugseTa no cucteme Pantone;

— Takux BWAOB OTAENKW, Kak BbIBOpoYHbin YO, B unu apyrve Buabl naka, a Takke TUCHEHMS,
KOHrpeBa noOMMMO pacnevaTku Monockl, MPefocTaBnsTCs cenapauvn  OONONHUTENbHBLIX
3NEeMEHTOB OTAENKW C TOYHbIM YKasaHueM WX PacnonoXeHUs Ha NUCTe OTHOCUTENbHO
nsobpaxeHus unu obpesHoro chopmara;

— MOnoc «nepeBepTeILLEn» B MakeTe AO/MKHbI ObiTh ykadaHbl BEPX U HWU3 nonockl. Monockl makeTa
OOMKHBI coAepXaTb OAHO3HaYHYK WHGOPMaUUIO N0 OpWeHTauuW nonoc B usnaHwu. Monocs
«NepeBepThILLN», NOMKHbI ObITh NPOHYMEPOBaHb! CKBO3HOW HyMepaunen BpyyHYIo, HE3aBUCUMO
OT KONOHUWMP Ha nepeBepHyThIX Nnonocax;

~ PEeKnamHbIX 3MemMeHTOB — NPODHMKOB, CTUKEPOB W T.M. AOMKHO ObiTb yKasaHo MX TOYHOE
pacrionoeHue Ha nonoce.

MakeT He [OoMmKeH coaepXaTb KOPPEeKTYpbl U JomkeH BbiTb noanucaH B NevaTh OTBETCTBEHHbIM 3a
n3gaHue npeacrasurTenem 3akasunka ¢ ykasaHwem AaThl NoAnucaHus.

Mpu OTCYTCTBMM MakeTa Ha BbllUe NEepeuUCneHHble 3NEeMEeHTbl W3AaHWA TUNorpacdus He HeceT
OTBETCTBEHHOCTb 3@ BO3MOXHblEe NMocnegcTteuAa Npu U3roToBMEHNM 3akasa.
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2. Cnoco6bl nepenaym ucxogHbix matepuanoB lNMogpaguuky

Ha komnakT-guckax CD-R ,CD-RW, DVD-R, DVD-RW, DVD-DL (ctangapt 1ISO9660).

Ha yctporncTteax, nogaepxusatowmx USB, npu Hanvuun y MNogpsgyuvka apariBepoB K HUM.

Yepes FTP-cepeep lNogpsaymka.

Yepes web-nHTtepdenc Kodak Insite Prepress Portal.

[Ons nepegayvM ucxogHbIX mMaTepuanoB B cooTBeTcTBUM C M. 2.3. 1 2.4. U NonydeHns Aoctyna,
3aka3umky Heobxoammo cBA3aTbCA C MeHemkepoMm [logpsigumka Ten. +7 (495) 510-27-92 un
cornacosaTb AanbHENLWNA NOPSAOK 4EACTBUMN.

3. Mopspok nepeaayn n NOATBEPXKACHUA UCXOAHLIX MaTepuanoB (c¢ainos)

Bce NcxogHble maTepuansl, 4OMKHbI HAXOAMTLCSA B OTAENbHOWM Nanke COOTBETCTBYHOLLEro HOCUTENS.

Mpn coade dannos vepes FTP-cepsep, (ftp:/ftp.1pk.ru) Mogpsagunk nepepaet 3akasymky OaHHble,
Ana aBTOpM3auumM Ha cepBepe npuv 3ToM 3akaszyumk HeceT OTBETCTBEHHOCTb 3a BCe [OeWCTBuS,
npounsBeaeHHbIE Ha CepBepe CO CBOEN y4EeTHOM 3anuchio.

Mo okoH4aHuio 3arpy3ku matepmanos Ha FTP-cepsep, 3aka3uuk yBegomnset o6 3ToM TenedOHHbIM
3BOHKOM B OTAen gonedatHon noarotoBku lMogpsiguvka (ten. +7 (495) 510-27-94) n nucbmom no
3NEKTPOHHOM NoyTe (prepress@1pk.ru), ykasas B KONUN MeHeXepa Cryx0bl Npoaax.

B cnyyae oTcyTCTBUSI 3ameyaHuMid K MOATOTOBKE WCXOOHbIX MaTepuanoB k neyatu [loapsguuk
npegocTaBnsaeT AN KOHTPOMS W MOCregylowero NoATBEpXAeHNs «B neyatb» aunbl HU3KOro
paspeweHus (cannbl B opmate TIFF, 3anucanHble ¢ paspeweHnem 200 dpi), nony4vyeHHble B
pesynbTate obpaboTtkn Ha RIP-npoueccope ncxogHblx MatepuanoB 3akasuuka, 0 YeM yBegoMNseT
3aka3umka No 3neKTPOHHOM no4Te, ykasaHHoW B cooTBeTcTByolen Cneumndpumkauum k [Oorosopy,
yKkasaB B KOMUM MeHeaxepa cry0bl npodax. Ecnv ans koHTponsi 1 nocnegyoLero nogTBepXKaeHNs
«B nevyaTb» TpebylTCca hannbl C paspelleHMeM, OTAMYHBIM OT YKa3aHHOro B nyHkTe 3.4 3akasuumk
cornacosblBaeT 310 ¢ coTpyaHmkamu OLIN Moapsiayuka.

3akasumk 0b6s3aH nposBepuTb hairbl HU3KOro paspeLleHus, Ha3BaHWe, HoMep M3gaHusa 1 AnanasoH
noaTBepXaaemblx CTpaHuy, oBnoXxkm un 6roka, ykasaHHbIX B «Tene» nMcbMa M OTBETOM Ha
nony4yeHHoe NMCbMO C TEKCTOM «B nevatb yTBEpXOAO» HaNpaBuUTb NOATBEPXAEHWUE NO SNEKTPOHHON
noute (prepress@1pk.ru), ykasas B KONUn MeHemKkepa crnyxobl Npodax, B Te4eHUe Tpex YacoB C
MOMeHTa HanpasneHus Nogpsaaumkom annoB HU3KOrO paspeLleHunsl, eCri UHOM CPOK He CornacoBaH
CTOPOHaMM AOMNOMHUTENBHO, TEM CaMbIM MOATBEPXAASA FOOHOCTb MCXOAHbIX MaTepMarnoB «B Nevatby.
BpemeHeM caaum matepuanoB 3akasdvkoMm lMogpsaaunky - CTOPOHbI 4OTOBOPUITUCE CHUTATb BpeEMS
nony4veHus MNMoapagumkom nnucbeMa oT 3akasdyumka No ANEKTPOHHOW NoYTe Ha agpec prepress@lpk.ru,
C KOMMen B agpec SreKTPOHHOW MNouTbl MeHemkepa cnyxkbbl npogax, nmMbo Bpems nonyyeHus
MOANMCAHHbIX NIOTTEPHbIX pacneyaTok.

Mpn Hannuum 3amevaHun oTherna [onedaTHOW MOArOoTOBKW K MCXOAHbIM MaTepuanam 3akasuuka,
AaHHble 3aMeyvyaHus yKasblBalOTCA B «Terie» MMCbMa W HanpaBnsTcs 3akasynky Mo 3MeKTPOHHOW
noyTe, yKkasaHHOM B COOTBETCTBYyHLW e Cneuudmkaumm k [OroBopy, ykasaB B KOMUM MeEHeXepa
cnyx6bl Npofax. 3akasdnky He0OXOAMMO MPUHATL peLleHne OTHOCUTENbHO YKa3aHHbIX 3amMevaHuin u
yBegoMntb 06 9ToM [logpsgumka, OTBETOM Ha MNOMyYEHHOE MMCbMO MO 3JMNEKTPOHHOM no4yTe
(prepress@1pk.ru), ykasaB B KOMMU MeHempkepa Cnyxobl npogax. NMpu HeoOGXOAMMOCTM 3aMeHbl
nonoc 3aka3yuk JOMKeH ykasaTb HOMepa 3aMeHsieMbIX NOSIOC U HOBble Ha3BaHus cannos. Npouecc
NOATBEPXKOEHUS UCXOOHBIX MaTtepuanoB (ainoB) B Cnyvyasx WX 3aMeHbl aHarorMyeH nopsigky
noaTBepXaeHnsa ykasaHHoMy B nyHkTax 3.3 - 3.5.

Mpu noaTBEepXXAEHUN UCXOAHBIX MaTepuanos (cannos) 4Yepes web-uHtepdpenc Isite Prepress Portal
nocrne OKOHYaHWA 3arpy3ku dannoB 3akasuvMk MpoBepseT WX, U B Cnydae npaBUibHOCTH,
yCcTaHaBnuBaeT danny cratyc «Approve» (yTBepxaeHue). Mo 3aBeplleHMO NpoBepku dannos
3akasuuk yBegomnsieT o6 3TOM OTAen gorneyaTHoOM NoAroToBku lNMoapsavvka No 9NeKTPOHHOW novte
(prepress@1pk.ru), ykasaB B konuv NUCbMa MeHemxkepa cryxbbl npoaax. isagaHue He npuHMMaeTcs
B paboTy 6e3 NMCbMEHHOro yBeaomIeHns 3akasynka ob yTBepxaeHun Bcex hannos B neyarb.
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3.9 Mpy HEBO3MOXHOCTM y4aneHHOro NoATBEPXXAEHNST MaTepuanoB Ang ganbHenwen paboTbl, 3akasyunk
yTBEpXOaeT Martepuarnbl, MOAMUCHLIBAs MAOTTEPHbLIE pacnevyaTkym CMNycKOB TMOSIOC B CPOKMK,
AOMOMHUTENBHO OrOBOPEHHbIE ¢ MNoapaaqmKom.

4. NapameTpbl, KOHTponupyemble MoapAAYMKOM NpU NpMeMKe MaTepuanos:
— KomnnekTHOCTb (Konu4ecTso noroc).
— O06pesHon opmar.
— KpacoyHoCTb (KONM4YeCcTBO LIBETOBLIX KaHAroB).
— Hanunune o6bekToB B LBETOBOM MPOCTPAHCTBE, OTNIMYHOM OoT CMYK.
— Hanuume pacTpoBbIx n3006pakeHnn HU3KOro paspeLLeHus.
5. Tpe6oBaHuA K channam

5.1 B npousBoactso npuHumarotcs cannel B doopmate composite PDF 1.3 (Acrobat 4 compatible) B
usetoBor mogenu CMYK. lMpu Hannuum OONOMHUTENbHBIX LBETOB, OHU OMUCLIBAKOTCA, Kak Spot
Colors.

5.2 Pa3mep kaxgoro n3 nepegaBaembix pannoB He JOMKeH npesblwats 1 6.

53 Bce HeobOxoouMMble HACTPOWMKM M WMHCTPYKUMM Mo co3gaHmio PDF ¢haiinoB HaxogaTca Ha cainTe
www.1pk.ru/requirements nnv npegocTaBnAsOTCA Mo 3anpocy.

55 Mmsa dpanna gomkHO codepkaTb crieqyoLlyo nHgpopmaunio:

— KpaTkoe Ha3BaHue U3gaHus;

— HOMep BbiMycKa n3gaHus;

— HasBaHMe KOMMOHEHTHI;

— HOMep MnoJsiockl (ananasoHa Nosoc) coaepxalumxcs B davne.

55 B umeHax PDF chainoB, a Takke Ha3BaHWsX Nanok Ha ftp n HassaHuax apxuBHbIX ¢annos (ecnu PDF
NnpegocTaBfieHbl KaK .zip apxXuB) - KaTeropu4vecku 3anpeLieHoO UCMoSNib30BaHWE KUPUINUubl U
cneayroLWmnX CUMBOROB «/», «\», «*», «:», «?», «“», «<», «>»!

5.6 [Mpymepbl Ha3BaHUA ainos:

KypHan "M3gaHne" Ne5 Ha ckoby, 6ok - 64 nonockl, 06110XkKa 4 nonockl
Izdanie 05 Cover 1-4.pdf O6noxka ¢ 1-1 no 4-t0 nonocy (NpegocTaBnsAeTcs NonosIoCHO)
Izdanie 05 Block 001-064.pdf Bbriok ¢ 1- no 64-t0 nonocy (NpegocTaBnsaeTcs NONOSIOCHO)
Izdanie 05 Cover_1 new.pdf 3ameHa 1-11 nonockl 06NOXKN
Izdanie 05 Block 007 new.pdf 3ameHa 7-1 nonockl 6noka
Izdanie 05_Cover_1 new?2.pdf 2-9 3aMmeHa 1-11 nonocbl 06I0XKN

YKypHan "MzgaHne" Ne5 Ha knen, 6nok - 64 nonockl, 06510ka 4 Nonochl
Izdanie 05_Cover_4-1.pdf Pa3BopoT 1-g 1 4-1 nonoca 06mnoxku
Izdanie 05_Cover_ 2-3.pdf PasBopoT 2-4 1 3-9 nonoca o6noxku
Izdanie 05 Block 001-064.pdf Bbrnok ¢ 1- no 64-t0 nonocy (NpegoctaBnseTcs NONOsI0CHO)
Izdanie 05_Insert_1 32 33.pdf BctaBka Ne1 pacnonaraetca mexgy 32 133 nonocon
Izdanie 05_Cover_4-1_new.pdf 3ameHa passopoTa 4-1 nonoc 06n0XK1
Izdanie 05 Block 025 new.pdf 3ameHa 25-11 nonockl 6noka
Izdanie 05 Insert 1 32 33 new.pdf 3ameHa BcTaBkm Ne1

5.7

darnbl NPeaoCTaBnsalTCa Ha KaXaylo KOMMOHEHTY OTAenbHO. Bece dannbl, oTHocAWmMeCa K ogHOMY
N3OaHMK OOSMKHbI HAaXOAMTbCSA B OAHOW Narnke Ha Of4HOM YPOBHE OJ11 UCKIHOYEHUSA BO3MOXHOCTMU
HanMuna pasnnyHbIX annosB ¢ 04MHAKOBbIM MMEHEM.
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5.8

59

5.10

511

5.12

5.13

5.14

5.15

5.16

5.17

5.18

5.19

dannbl BCTaBMAKTCA B MOHTaXHbIA CMyCK aBTOMaTUYeCKU, B COOTBETCTBUM C Hymepauuen,
YKa3aHHOM B umeHn cparna. OTBETCTBEHHOCTb 3a HenpaBWIbHbLIA MOPSAOK MOMOC B M34aHUKU Npu
HecoOnaeHUN NpaBun HauMeHOBaHUS painoB HECET 3aKasyuK.

Hymepaumsa B HaszBaHuM hannoB AOMKHA COOTBETCTBOBATb (DAKTMHECKOMY PacnosioKeHUo Nnosioc B
mMakeTe. Ecnu 3HaveHne KOMoHUMdpbl He coBnagaeT C MNOMOXEHWEM Mofockl B MakeTe, TO
Hymepauus danna npov3BoauTcs No akTUYECKOMy MOSMOXKEHUIO MOMOChI B MakeTe (Hymepauus
channos 6roka Bcerga HaunHaeTcs ¢ 1, He3aBUCUMO OT KOMNOHLMAPbI).

Mpu Hymepaunm 6noka oba3aTensHO MCNONb30BaHMe BeOyLUMX Hynewn Ans cobnogeHns paspsgHocTu
(001.pdf, a He 1.pdf).

Ona ucknoyeHnss owmnbOK nNpu 3ameHe MOnoc, Kaxabl hann JormkeH coaepxaTb TOMbKO OAHY
norocy.

Mpu Hanuunn «nepeBEpTbilla», AOMKHa COXPaHATLCS CKBO3Has HyMepauus ¢aninos, He3aBUCUMO OT
KONnoHUMdp Ha NepeBEPHYTLIX MOSIocax, a cam dawn ¢ «NepeBEPTLILLEM» OOIMKEH ObITb MOBEPHYT Ha
180 rpagycos.

OpveHTaums nonoc 3agaeTca nporpaMmmon BepcTku (a He nosopomom 8 Adobe Acrobat).

O6pes3Hon dopmaTt nonocbl AommkeH ObiTb onpegeneH napameTpom TrimBox B PDF daine,
coBMnajaroLwum, npu Hanuuuu, ¢ obpesHbiMM MeTkamu. B danne gomkHel 6biTh BbineTsl (bleed) 3a
obpesHor dopmaT N0 5 MM C Kaaon CTOPOHbI. [lo3numoHuMpoBaHne danna B MOHTaXHOM Crycke
NPOM3BOANTCS UCKIMIOYNTESNBHO NO KoopAanHaTam napametpa TrimBoxX.

dannsl MoryT coaepxaTtb 0bpesHble METKM Ha pacCTOSHUU He MeHee 4 MM OT NuHWUK pesa. Hanuuve
LUKan He gonyckaeTcs.

Bce BekTOpHble U rpadmyeckne obbekTbl AOMmkHbI BbiTb BHeapeHbl B PDF chann. He gonyckaetcs
Hannune OP| 06bEeKTOB 1 CCLINOK, Croes, kKoMMeHTapues, Flash n Java o6bekToB 1 CKpUNTOB.

Mpu 3anucu PDF-channa Bce cuctembl ynpaeneHus uBetom, Takue kak ICC profile embedding,
Postscript CMS, Kodak CMS pomxHbl 6bITb oTkntoyeHbl. ICC, ICM-npocunu, pekomeHaoBaHHbIE
MK, gomkHbl ObITb MCNONb30BaHbl ANS UBETOAENEeHWs Ha aTane MNOAroToBKM U300paxeHun B
nporpammax Photoshop, Linocolor, Color Factory u T.4., HO He OMKHbI ObiTb NOMELLLEHbI MPOrPaMMON
BepCTku B 3anucbiBaemMbln PDF-gpann. MNpu Hanmunm B PDF channe nHdopmauum o6 ICC npodune,
oHa 6ygeT npourHopupoBaHa. [laHHble o0 uBeTe 6yayT nony4veHbl HenocpeacTBeHHO M3 CMYK
KoopauHaT.

Mpu nogroToBke MaTepuanos Ans paboT ¢ AONONHUTENbHBIMY BuaamMu oTaenkun (BbibopouHbin) B
unn Y®-nak, TUCHEHWe, KOHrpeB, Bbipybka, nepdopaums u T1.1.), dannsl ¢ AaHHbLIMU 3eMeHTaMu
OOMKHbI NPefoCTaBNATLCS OTAeNbHO. M3obpaxkeHne KOHTypa OOMKHO ObiTb B BEKTOPHOM Buge CO
100% nnawkon B ogHOM 13 kaHanoB. O6pe3Hon copmat danna AomKeH COOTBETCTBOBaTL hanny,
ANg KOToporo npegnonaraetcs gononHutensHas otaenka. (MogpobHee cM. nyHKT 12 HacTosLero
NPUIOXKEHUS)

Bce anemeHTbl m3gaHus cparTca B obpe3Hom dopmarte, 3a ucknodeHnem obnoxek gns KbBC,
obnoxeKk M BKMeeKk C KnanaHamu M MNpoYUX 3NEMEHTOB CIOXHOW KOHCTpykumu. B cryvyae KG6C
cKkpenieHus, annbl 00NOXKN NPUHMMAIOTCA B BUAE Pa3BoOpoToB (4-1 n 2-3) ¢ KopelkoM u 6ensimMu
nonsmu nof npoknenky (MoapobHee cM. NyHKT 11.5 HacTosLwero npunoxeHus). TONWNHY KopeLuka
HeobxoaMMoO nonyuuTb y MeHemxkepa. PopmaTtbl caayn annoB ANs 3NEMEHTOB  CrOXHOW
KOHCTPYKLMKN OroBapmBaloTCs C MeHeg)KepoM OOMOSNHUTENBHO.

6. TpeboBaHUA K NOAroTOBKEe pacTPOBbIX M300paXeHUn 1 onpepeneHue LBeTa

6.1.

MogrotoBka u3obpaxeHWn [OIPKHA MNPOU3BOAUTLCA B 3aBMCMMOCTM OT WUCMOMb3yemMou npwu
neyatn 6ymarun n B cootBeTctBum ¢ Tabnuuen 1* (ISO 12647-7:2013)

* B ciy4ae OTCYTCTBUSI HAMMEHOBAaHHs HCNOJIb3yeMoi OymMaru B Ta0Juue BCIO He00X0AMMYI0 HH(POPMaLHIO
MOKHO NMOJIY4YUTh Yy MeHeKepa cayKk0bl Mpoaax
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Tabnuua 1
Tun BasoBbi it Total Max
OnucaHnue TMna HanmeHoBaHue 6ymaru Cnoco6 nevartun Nmsa ¢danna npoduna . black
6ymaru cTaHaapT ink (%)
UPM STARH
UPM FINESSE GLOSS OdbceTHas
MMsHueBble Oymaru 2-x NOVA PRESS GLOSS pynoHHas
KpaTHOro MerioBaHus He
cofepalume ApeBeCHYH0 GALERIE FINE
1 maccy 6onee 70 r/mM2 ¢ LUMIART ISOcoated_v2_eci.icc FOGRA39 330 95
BbICOKUMW ONTUYECKUMU U
neyaTHbIMU NEO GLOSS OdbceTHas
XapaktepucTtvkamu SANBRITE GLOSS AvcToBas
PROFI GLOSS
GALERIE ART GLOSS
UPM STAR MATT H
UPM FINESSE PREMIUM SILK H,
UPM FINESSE MATTH
UPM FINESSE PREMIUM SILK OdbceTHas
pynoHHas
Matosble Gymaru 2-x UPM FINESSE SILK
KpaTHOro MenoBaHus He NOVA PRESS SILK
copepxalume ApeBECHYHO
2 Maccy 6onee 70 r/m2 ¢ GALERIE FINE SILK ISOcoated_v2_300_eci.icc FOGRA39 300 95
BbicokuMm onTudeckumn u - | GALERIE SILK
neyaTHbIMU LUMISILK
XapakTepucTrkamm
NEO MATT
SANBRITE MAT OdrceTHas
PROFI SILK fnncrosas
GALERIE ART SILK
GALERIE ART MATT
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URAL BRITE LWC
URAL BRITE SATIN
URAL BRITE SATIN PLUS
3 K[ﬂiiLKgr)e;gﬁgsgsfﬂ6I'Iy(;\:|3abll—lTJ;HHl-|(())M UPMULTRAH OdbcetHas | poo | \we improved eciicc | FOGRA45 | 300 | 98
Bem3Hb UPM VALOR H pynoHHas
GALERIE BRITE
ROYAL PRESS 400GLOSS
ROYAL PRESS 400 MATT
UPM COTE H
3" ervoenosanssie Gywaru 1-4o | =2 S = OdcetHan | oo | W Standard_eciicc | FOGRA46 | 300 | 98
KpaTHOro XentoBaTtble gfgé;l‘ PRESS 200 PYynoHHaaA - - - ’
GALERIE LITE
CBETOIOPCKWI LIBK
CbIKTBIBKAPCKWIN NMK Odbcerhas
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6.2. PaspelueHue n3obpaxeHun:

— paspelleHne n300paeHun [OOMMKHO ObiTb He HWXKe BEeNUYMHbI JIMHMATYypbl  pacTpa,
YMHOXEHHOWN Ha KoadduumneHT 1,5;
— paspelueHune pacTpoBblx Bitmap-nsobpaxeHunin 4OMmMKHO cocTaBnsaTb He meHee 600 dpi.

6.3. Bce uBeTHble NONyTOHOBblE U30OpaxeHUs nepen 3aBepCThiBAaHMEM B MOJIOCY OOIMKHbI ObITh
coxpaHeHbl B ueTtoBo mogenu CMYK 6e3 BHeapeHHbix ICC npodmnein.

6.4. [pn noaroToBke wu300paxeHWA AONS LUBETOAENeHUs pekoMeHayeTcss ucnonb3oBaHue ICC
npodunen nedaTtHoro npouecca, ykasaHHbix B Tabnuue 1, B 3aBMCMMOCTM OT WCMOMb3yeMoWn
Oymarm.

6.5. WN3obpaxeHus, wnmelowme HenTpanbHbin Cepblin UBET cneayer fenuTb C  MakCUMarbHbIM
3aMeLLeHMeM Cepon KOMMOHEHTbI YEPHbLIM LIBETOM.

6.6. [pwn noaroToBKe Pa3BOPOTHbLIX U30BPaKEHUI, NeYaTaloLLMXCH Ha PasfnUYHbIX NeYaTHbIX MalluMHax
(nuct, potauus), crnegyeT OpPUEHTMPOBATLCH Ha YCTPOMCTBO C MEHbLUMM LIBETOBbLIM OXBaTOM.
Hanpumep:

— NpU Hanuuunm pasBOpPOTHOW WMMCTpauUMM Mexay oO6noxkon u Ornokom MnoAroToBKa
UNnICTpauum Ha oBnoXKe OOIMKHA OCYLLEeCTBRATLCA C y4eToMm TpeboBaHui, npuMeHseMbIX
ONs NOAroTOBKU UNNIOCTpaumMiA 6noka, Takke Ans obopoTa 06roXKN NPUMEHAETCS NMHnaTypa
BbIBOJA pacTpa, kak 1 ans énoka.

6.7. Bce uBeTa, ncnonb3yemble B nybnukauun, AomkHbl 3agaBaTtbesa B mogenn CMYK, kpome LBETOB,
npeanonarawwmx neyaTb OOMOMHUTENBHOM Kpackow (3agaHHbix kak Spot Color). B Bepctke
OOMyCTUMO MCMonb30oBaTh TOMbKO Te Spot-useTa, KOTOpble ByAyT BMOCNEACTBMU UCMOMb30BaHbI
npu neyaTu. MNMpucyTcTBME HENCNOSb3YEMbIX LIBETOB 3anpeLLeHo.

6.8. OnpepgeneHve LBeTa NpoOM3BOAMUTCS MO KaTarioram CTaHOapTHbIX LBETOB. [na onpeneneHus
TpuagHbix (Process) uBeToB A0OMKHbI Ucnonb3oBaTbea katanorm PANTONE Process, cmeceBbIX -
PANTONE Formula Guide cooTBeTCTBYtOLLME TUMY Oymaru.

6.9. [MNpu neyatTm npoaykuMM C HanuuuMem [OOMNONHUTENbLHOW Kpacku (Pantone) ¢
nepecekawowMMUCA Kpackamu, 3aka3uMky Heob6xoauMo ykasaTb MeHemxepy lMoapsguuka
Xenaembld NOPSAOK HanoXeHusi Kpacok. KoHcynbTauMum no KOPPEKTHOCTM nopsiaka
HanoXeHUsi MOXHO Nony4uTb y MeHemxepa MNogpsapumka.

6.10. [dononHuTenbHble LBETa ANd neyatu B NsATb U 6onee Kpacok AOMKHbI ObITb YCTAaHOBMEHbI Kak Spot
n cootesetctBoBatb HoMepy PANTONE, ykaszaHHoMy B cooTBeTcTBylowWen Creundumkaumm K
3akaasy.

6.11. He ponyckaeTcsa mNpuMMEHeHWe «overprinty K anemMeHTaMm MK300paxeHus, nevaTaroLmMcs
pononHutensHon kpackon PANTONE.

6.12. He pgonyckaetca npumeHeHmne «overprinty no PANTONE-kpackam gpyrumm kpackamm (CMYK).

6.13. OcHoBHble TpumagHble LBeTa (CMYK) He [OomkHbl nepeonpenensaTbCd M UCNOMb30oBaThbCA B
KayecTBe AONONMHUTENbHbIX Kpacok. Henb3sa cosgasaTh B nybnukauum konum ocHOBHbIX CMYK
LBETOB 1 MCNONb30BaTh UX AN 0POPMIEHNS N3OaHUS.

6.14. [nsa nonyyeHusi rmy0bOKOro YepHOro LBeTa Ha YepHbIX Mnalkax PekoMeHOyeTCs Kpome 4YepHOoW
Kpacku ncnonb3oBaTb NonHyt Tpuagy (Hanpumep: C60-M40-Y40-K98), B cnyvyae ucnonb3oBaHus
oaHown yepHon kpackn CO-MO-Y0-K100 MoxxeT BO3HUKHYTb 3(hheKT «BbIUNbIBAHNAY.

6.15. CnepgyeT npuHMMaTb BO BHMMaHue, YTO CyMMapHOEe KONMYecTBO Kpacku Ansa nuua n obopoTa Ha
oTtTncke 6onee 500%, MOXeT Bbi3BaTb AedEKTbI NPU NevaTn («0TMapbIBaHMEY, «BbILLMMNbIBAHNEY
n np.). Takke cnegyet mnsberatb BbICOKON CyMMbl Kpacok npu GOMbLUIOK NNowazn 3anofiHEHUS
neyaTHoro nmcrta (oHOBbIE 3anMBKK), MOMMMO BbiLLEONUCAHHbBIX 4eEKTOB 3TO MOXET NPUBOANTL
K Aedopmaumn 3aneyaTbiBaeMoro Mmatepuana (npobnemam ¢ COBMELLEHNEM).

7. BeKTOpHble 06BLEeKTbl U WPUPdTLI
7.1 Bce n3obpaxeHus 4OMmMKHbI ObITb NOBEPHYTHI, 0Ope3aHbl B NporpaMme 06paboTku n3obpaxxeHns m
nmeTb MacwTtab 100% nepepn 3aBepCTbIBAHWEM KX B MOJIOCY.
7.2 Mcnonb3yemble B BEKTOPHbIX OObeKkTax, MOMELUEHHbIX B nybnukauuio, LBeTa AOMKHblI ObITb
coxpaHeHbl B upeTtoBoi Mmogenv CMYK, wpndTbl 4OMmMKHbI ObiTb NpeobpasoBaHbl B KPUBLIE.
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7.3 B pannax He pekomeHayeTcs ucnonb3oBaHme cucteMHblx wpngtos OS Windows n MacOS. MNpwu
Heo6X0ANMOCTM UX NPMMEHEHMS, PEKOMEHOYETCS NEPEBOANTb TEKCT B KPMBbIE.

7.4 He pekomeHayeTcsi ucnonb3oBaHue HadepTaHun wpudgtos (Plain, Bold, Italic, Outline), aons
KOTOpPbIX HE CyLLEecTByeT COOTBETCTBYHOLLUX BEPCUI (halnsyioB B KOMMMEKTE LWPUETOB.

7.5 B cnyyae wucnonb3oBaHMs HEMUUEH3MOHHbLIX LPUATOB M HECOOMIOAEHMS BbILEYKa3aHHbIX
pekomMeHpauun, Moapsavvk He rapaHTMpyeT MpaBUMIbHOE WX HavepTaHue, a Takke He Hecet
OTBETCTBEHHOCTU 3a cOOM, CBA3AHHbIE C X UCMOSIb30BAHNEM.

7.6 Mpn HeobxoouMOCTN pasMelleHnsi Ha Ha ogHol nonoce Gonee 1000 BEKTOPHbLIX OOBLEKTOB
pekoMeHOyeTCa NepeBOPAUTL M3 B pacTp.

8. [inA ne4yaTtu Ha NIUCTOBLIX U PYNOHHbIX XXYPHalibHbIX MallMHaX

8.1.  MwuHuManbHbIN pasMep Ucnonb3yemoro wpudTa - 5pt (1,78Mmm).

8.2. MuHumanbHaa TonwuHa nuHun - 0,25pt (0,09MM), MMHUManbHas TOMWMHA HeraTUBHbLIX JIMHUK
(BbIBOpOTKM) - 1pt (0,356MM). He pekomeHayeTcs UCNonb3oBaTth NMHUM ¢ aTpnbytom Hairline.

8.3. Menkuin wpndpT o 9pt (3,2Mm) 1 ToHkMe nuHuM o 1pt (0,356mMM) JosmkHBI dhopmmnpoBaTbes 6e3
HanoXeHusl, U COCTOSATb He Bonee Yem M3 OAHOrO TPMagHOro UBeTa.

8.4 Mpn neyaTn TeKcTa «BbLIBOPOTKOM» MO OAHOKPACOYHbIM MNriallkamM MUWHWManbHbLIA - pasmep
ncnonb3yemoro wpudTa - 6pt (2,136MM), NO YeTLIPEXKPACOYHLIM N300paxkeHnsMm — 9pt (3,2mm)
pyOreHbIX rapHUTYp.

8.5 UepHbii TekcT pa3mepom meHee 10pt (3,56mMm) n nuHnm go 1pt (0,356MM) AomkHbI nevaTaTbes
noeepx doHa 6e3 BLIBOPOTKM (Overprint).

9. ina ne4yaTn Ha raseTHbIX MalUMHaX

9.1 MwuHuManbHbIM pa3mep ucnonb3yemoro wpudgTa - 6pt (2,136Mm).

9.2 MuHumanbHaa TonwmHa nuHuin - 0,5pt (0,18MM), MUHMManNbHaa TOMNWMWMHA HEraTUBHbLIX FIMHUK
(BbiBOpOTKM) — 1,5pt (0,53MM).

9.3 Menkuin wpudT go 12pt (4,3mMm) 1 ToHkMe nuHum go 1,5pt (0,53mm) gomkHel chopmmnpoBaTtbes 6e3
HanoXeHus, T.e. COCTOATb He Bonee Yem 13 ogHOro TpuagHoro LBeTa.

9.4 Mpn neyaTn TeKcTa «BbLIBOPOTKOM» MO OAHOKPACOYHbIM Nriallkam MUWHUManbHbIA - pasmep
ucnonesyemoro wpudgta - 12pt (4,3MM), N0 YeTbipeXKPACOYHbIM u3obpaxeHnam — 14pt (5mm)
pyOneHbIX rapHUTYp.

9.5 YepHbIN TeKCT pa3mepoM MeHee 12pt (4,3mm) u nuHum go 1,5pt (0,53mm) gomkeH nedvaTtaTbes
noeepx oHa 6e3 BbLIBOPOTKM (Overprint).

10. TpennuHr (Trapping)

10.1 TpennuHr B anieMeHTax BEKTOPHON rpadmkn gomkeH coctasnsatb 0,1 — 0,3pt (vnm 0,035 — 0,1 mm)
B 3aBMCUMOCTU OT CMOXHOCTU paboThl 1 3aneyaTbiBAEMOro Matepmana.

10.2 Mpun wncnonb3oBaHUM  (PrOOPUCLEHTHBIX W MeTannuMsMpoBaHHbIX  Pantone-usetoB  He
pekoMmeHayeTcs 3aaBaTb 3HaYeHue TpennuHra soiwe 0,09 mm.

10.3 [pwu cosgaHumn nybnmkaumm cnegyeT yumTbiBaTh, YTO BCE YCTAHOBKM TPENMUHra (B T. Y. OBEPMNPUHT)
B MakeTe npu obpaboTke OyayT M3MeHeHbl Ha CTaHAapTHblE - NPUHATbIE B Tunorpadum u
nepeuuncrnieHHble B nyHktax 10.1 — 10.2 (a Tawke black «overprint on», Ha ApyrMx kpackax —
«oBepnpuHT off» (knock out)). Ecnn gnsa kakon-nnbo Nonockl Unu n3gaHus B LENOM HegoMnyCcTUMO
NMPUCBOEHME YEepHOMY LBETY 3HayeHus «overprint on», TO 3TO AOMKHO ObITb COrracoBaHoO
NMMCbMEHHO U yka3aHo B Cneundpmkaumn.

10.4 B cny4vae ecnu 3aKa34MK XenaetT OCTaBUTb CBOM YCTaHOBKW TpenmnuHra, o6 3Tom
Heob6xoaumo ykasaTb B nucbMme (MyHkTy 3.3). Takke npu xenaHnn 3akasdnka, COXpaHUTb CBOU
HaCTPOWKN, BO3MOXHO NpefoCcTaBfeHne cenapupoBaHHbIX (LBETOAENEHHbIX) (hansios.
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10.5 Tlpn oTcyTcTBMM MoXenaHu 3akasyumka Mo ycTaHoBKam TpennuHra logpsayvk octaBnseT 3a
cobon npaBo, B cry4ae TEXHOMOrM4eckom HeobXxoaMMOCTW, MPUMEHUTbL TpennuHr 6e3
yBeaomneHmsa 3akasudmka.

10.6 [Ons Bcex Genbix 00bLEKTOB BEPCTKM (BLIBOPOTKA) AOIMKHO ObITh 3ag4aHO 3HaveHne «knock out».

10.7 Tpn wncnonb3oBaHun Pantone-uBeToB HeobGXoAMMO MNPUMEHATb TEXHONOrMK  TpennuHra
«3aBefeHne CBeTMNon Kpacku nog TeMHyto». K TeMHbIM Pantone-LBetam oTHOCATCS:

— uBeta Pantone, B coctaB koTopbix BXoanT oT 30% 4epHOn Kpacku;

— Henpo3payHble KpowLne Kkpacku ¢ Homepamu 871 no 877 BknioumTensHO no Beepy Pantone,
a TaKxe LBeTa C UX yyacTunem;

— Kpotolme benuna.

10.8 CnepgyeT y4yecTb Npu Ou3aviHe OpPUrMHaN MakeTa, YTO TEeKCT, HamnoXeHHbIi Ha (OH pasHOoM
Kpaco4HOCTMW, MOcne TPennuHra MoXeT BbIrMaAeTb PasHOW TOMNWUHBI.

11. Tpe6oBaHMA K INeMeHTaM MaKeTa usgaHua

11.1  Pa3smep Nonoc v pacrnonoXeHne aNeMeHTOB Ha Nonoce.
11.1.1 Pa3smep nonockl BEPCTKN AOIMKEH CTPOro COOTBETCTBOBATL 06pe3HOMY hopMaTy U3gaHUS.
11.1.2 Bce aneMeHTbl, Ne4yaTtaemble B Kpan nonockl (nog obpes) OOMmMKHbI MMETb «BbINIETY» 3a Kpan
obpesHoro dhopmarta (aonueky nog obpes) - 5 Mm.
11.1.3 Bce 3HauyMMble 9NEMEHTbl, HaxogslWmMecd BHYTPM MNOMOCHhI, OOMKHbI pacnonaratbCa Ha
paccTosiHuM He MeHee 5 MM oT obpesHoro hopmara.
11.1.4 Tlpwn HanMuMM pamMokK Ha nosilocax — paccTosiHne He MeHee 10 MM OT 06pe3Horo cdopmarTa.
11.1.5 Tpwn 6powtopoBke Ha ckoby (BLIPA) n obbeme usgaHus 6ornee 160 nomoc 3HaumMmble
aNeMeHTbl, Haxo4dALmMeca BHYTPW NOJIOChl, AOSMDKHbI pacronaraTtbCs Ha pacCTOSAHUU HEe MeHee
10 MM oT 06pe3Horo popmara.
11.2 [On4 raseTHbIX U3OaHUN.
11.2.1 HeponycTUMO Hanunymne 3anuBHbIX NaLIEK 1 APYIMX N300paXKeHNIA KHABLINET».
11.2.2 Tlpu noaroToBKE MakeTa raset 4nsa neyaTu:

ans  dopmata A3 HeobxoouMmMoO OCTaBUTb ons dopmata A2 HeobxoaMmMo OCTaBUTb
He3ane4yaTblBaeMble MOMs: BEpPXHEEe, HMKHee U Hesarne4yaTblBaeMble MOofs C KaXaoh CTOPOHbI
BHewwHee no 10 MM, BHyTpeHHee — 5 MM. no 10 mm.

N N

T~ K
Puc. 1 Puc.2
11.3 [Ons npoaykumn, M3roTOBMEHHOW Ha MedvaTHbIX MawuHax Rotoman, Lithoman ¢ npoknenkon no
KOpPELLKY.
11.3.1 HeobxoauMmo y4ecTb, YTO NPOKMEWKa MO KOPELUKY yMeHbluaeT MOMe3Hyl Mnowafb noroc
TeTpaam OT KopeLlKa Ha 2 MM C KaXX[10N CTOPOHbI.
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11.3.2 Kopelok TeTpaan OOMMKEH MMeTb Oenoe none nop MPOKMEenKy LWMPUMHOM 1 MM C KakaoWn
CTOPOHbI AN HaAEXHOro MPUKNeMBaHWsA MOSIOC TETPaAW, UCKIYasa NOSIoCbl HAPYXKHOIO U
BHYTPEHHEro pa3eopoTa.

A0 MM 7o obpesHoit popmaT
rnofioca noa Knew
1 MM
yeTHa4d noJiocCa He4yeTHad noJiocCa
2 MM
30Ha HaHeceHus Knes
10 MM in

Puc.3

11.4 [Ons npoaykummn, ckpennsemon Ha BLUPA.
11.4.1 Y w3gaHui, npegnonararolmnx ckpenneHve ckobow, pasmep BHYTPEHHUX TeTpagewn Oyaer
MEHbLUE, YeM TeTpaden BHELHUX. ATO CBA3AHO C TEXHOMormen nogbopa TeTpagen BHaKUAKY

(BnoxxeHun ogHow TeTpaam B apyryto) ans BLUPA. BennuuHa caBuKKM BHYTPEHHUX TeTpaaen
OTHOCUTENBHO BHELUHUX 3aBMCUT OT TOSLWMHbI Bymarn 1 nponopumoHarnbHO yBENUYMBAETCS C
yBenumyeHmem obbema usgaHusa. Ons HegonyweHUs BO3MOXHOMO «3ape3aHnsi» 3HaYMMbIX
3NIEMEHTOB BHYTPEHHUX TeTpagen (konoHuudp, pyoprKkaTopoB, pasfnUyHbIX pamok U T.4.),
Haxoaswmxca BOAM3M OT NUHUKM pe3a HeobXOoOUMO YYUTbIBaTb AaHHYHD OCOBEHHOCTb Mpu

BEPCTKE N An3anHe n3gaHus.

YKOH

———

T BHYTpPEHHMI NnCT
BHewWwHun nuct

c——

Puc.4

nweLouy MNIGHXAdeH U UIWKH
-Hod1AHG AKaW ‘ernHeed

11.4.2 [Onsa ka4eCTBEHHOro M3rotoBrieHMs uagaHnin Ha BLUPA npepnaraeTtcs 2 BapuaHTa pelleHus

3agauu:

— Twunorpadcdusa He NPoN3BOAUT CABUKKY NOJIOC.
3aKasunk nmeeT BO3MOXHOCTb OCYLLECTBIATb COBWMXKY MONIOC CAMOCTOATENBHO, NPX 3TOM
BENUYMHa NPoOU3BOAUMON KoppeKunn onpeaensaeTca no Tabnuvue 2.
Mpu ocyLecTBNEHMM CABWXKM NOSOC NPU BEPCTKE, CABUraeTcs n3obpaxkeHne Ha nomocax
n3gaHus, a obpesHon bopmat BCeX Nonoc n3gaHmsa OomKkeH ObiTb paBHbIM 1
COOTBETCTBOBATb KOHEYHOMY chopmaTy usgaHus;

— Tunorpadusa camocToATeNbLHO AenaeT CABUKKY NONOC (yMeHbLUeHWe Nonochl 3a cyeT
BHYTPEHHero nons).
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MockonbKy AaHHas npoueaypa NpovM3BoAUTCS aBTOMaTUYECKM B NporpamMmme Ansi Co3aaHus
CMYCKOB, TO NPV AAaHHOM BUAE KOPPEKLIMU CTpaaaloT pa3BoOpPOTHbIE MITNKOCTPaLUA (4TO MOXHO
npeaooTBpaTuTb, 3apaHee CKOMIMEHCMPOBAB CMeELLIEHNE UMNMNIOCTPaLUUiA Ha 3Tane BEPCTKN).

B maHHOM cnyyae BenuuMHa cOBWKKM MPOM3BOAMTCS Takke cornacHo Tabnuue 2.
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11.4.3. 3akasuuk 0bsa3aH yBegomuTb Noapsaunka o BeibpaHHOM BapuaHTe npouenypbl ykasas 370 B
nuceme (MyHKT 3.3).

Tabnuua 2. OpMEHTUPOBOYHbBIE 3HAYEHUST CABMKKN B 3aBMCMMOCTM TOMLLMHBLI Bymarn n o6bema nsgaHus.

© < Konuuecrso nonoc

§§§ 16 | 24 | 32 [ 40 | 48 | 56 | 64 | 72 | 80 | 88 | 96 | 104 | 112 | 120 | 128 | 136 | 144 | 152 | 160
|2 © 3HauyeHMsa koMneHcaummn (MM)

50 | 031|047 |063|0.79|0094 |1.10|1.26 | 1.41 | 1.57 | 1.73 | 1.88 | 2.04 | 2.20 | 2.36 | 2.51 | 2.67 | 2.83 | 2.98 | 3.14
60 |0.38|057 075|094 | 113|132 | 151 |1.70 | 1.88 | 2.07 | 2.26 | 2.45 | 2.64 | 2.83 | 3.01 | 3.20 | 3.39 | 3.58 | 3.77
70 | 044 | 066|088 | 1.10|1.32 | 1.54 | 1.76 | 1.98 | 2.20 | 2.42 | 2.64 | 2.86 | 3.08 | 3.30 | 3.52 | 3.74 | 3.96 | 4.18 | 4.40
80 |050|0.75|1.00|1.26 | 1.51 | 1.76 | 2.01 | 2.26 | 2.51 | 2.76 | 3.01 | 3.27 | 3.52 | 3.77 | 4.02 | 4.27 | 4.52

90 | 057|085 113|141 | 1.70 | 1.98 | 2.26 | 2.54 | 2.83 | 3.11 | 3.39 | 3.67 | 3.96 | 4.24 | 4.52

100 | 0.63 | 0.94 | 1.26 | 1.57 | 1.88 | 2.20 | 2.51 | 2.83 | 3.14 | 3.45 | 3.77 | 4.08 | 4.40

110 | 0.69 | 1.04 | 1.38 | 1.73 | 2.07 | 2.42 | 2.76 | 3.11 | 3.45 | 3.80 | 4.14 | 4.49

120 | 0.75 | 1.13 | 1.51 | 1.88 | 2.26 | 2.64 | 3.01 | 3.39 | 3.77 | 4.14 | 4.52

130 | 0.82 | 1.22 | 1.63 | 2.04 | 2.45 | 2.86 | 3.27 | 3.67 | 4.08 | 4.49

140 | 0.88 | 1.32 | 1.76 | 2.20 | 2.64 | 3.08 | 3.52 | 3.96 | 4.40

150 | 0.94 | 1.41 | 1.88 | 2.36 | 2.83 | 3.30 | 3.77 | 4.24

160 | 1.00 | 1.51 | 2.01 | 2,51 | 3.01 | 3.52 | 4.02

170 | 1.07 | 1.60 | 2.14 | 2.67 | 3.20 | 3.74 | 4.27

180 | 1.13 | 1.70 | 2.26 | 2.83 | 3.39 | 3.96

190 | 1.19 | 1.79 | 2.39 | 2.98 | 3.58 | 4.18

200 | 1.26 | 1.88 | 2,51 | 3.14 | 3.77 | 4.40

210 | 1.32 | 1.98 | 2.64 | 3.30 | 3.96

220 | 1.38 | 2.07 | 2.76 | 3.45 | 4.14

230 | 1.44 | 2.17 | 2.89 | 3.61 | 4.33

240 | 151 | 2.26 | 3.01 | 3.77

250 | 1.57 | 2.36 | 3.14 | 3.93

260 | 1.63 | 2.45 | 3.27 | 4.08

270 | 1.70 | 2.54 | 3.39 | 4.24

280 | 1.76 | 2.64 | 3.52 | 4.40

290 | 1.82 | 2.73 | 3.64 | 4.55

300 | 1.88 | 2.83 | 3.77

11.5. [Ons npoaykumu, ckpennsiemon kneesbiM becluBeriHbIM cnocobom (KBC).

11.5.1. O6noxka npu KBC ckpenneHun cpaeTca pas3BopoToM: nuuo (4 nonoca + Kopewok + 1
nosnoca), obopoT (2 nonoca + Kopewok + 3 nonoca). Ha obopoTe KOpeLLoK AOSMKEH ObiTb
GenbivM, a Ha NpUMbIKAKOLLEN K KOPELLKY CTOPOHE 2 1 3 MNoJioc AoImkHa ObiTb Genasa nonoca
noa 60KOBYIO NPOKMENKy, WupuHon 3 MM (Puc.5)
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11.5.2.

11.5.3

KOpEeLIoK

3 MM

obpesHon opmat

3 MM

noJsiocbl 60KOBOM

MPOKAENKMU

Puc. 5

PekomeHgoBaHHasi TOMLWMHA KOpeLlka Ans YCTAHOBKW KOPELUKOBOW HaAnucu cocTaBnsieT 6
mMm. KopellkoBasi HaANMCb AOMKHA OTCTyrNaTb OT KOpelwka MUHMMYM Ha 1,5 MM C Kaxmoon

CTOPOHbI.

HeobxoaMMo yyecTb BRUsIHME KOpeELLKa Ha TeKCT W M300paxeHus, npoxoAsiine depes
pa3BopoT. Pocnyck nonoc — cMelleHne n3obpaxeHns Ha nonoce Ans obecneyeHns CTbIKOBKU
pPa3BOPOTHLIX UIKOCTPALMIA C Y4ETOM packpbiBaeMocTu 6roka (Puc. 6 n Tabnuua 3))

I
WMPpMHA pocrycka |

HanpaBfieHne
pocnycka

| 0bpesHow dopmat

* JIMHUW CTbIKOBKM

14
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Tabnuya 3
O6bLem
Pocnyck nonoc (Mm+mM, Ha nofiocax pa3BopoTa)
n3gaHuA
3+3 242 1,5+1,5 242 3+3
C2no19
48 norocy (2-19) 20-25 26-29 30-47
56 2-19 20-25 26-29 30-37 38-55
64 2-19 20-27 28-37 38-45 46-63
72 2-19 20-27 28-45 46-53 54-71
80 2-19 20-31 32-49 50-61 62-79
88 2-19 20-33 34-55 56-69 70-87
96 2-19 20-35 36-61 62-77 78-95
104 2-19 20-39 40-65 66-85 86-103

Popmynbl pocnycka ans xXypHanoB cBbiwe 104 nonoc, rae V — 06bem nspgaHus (Kon-Bo

nonoc).
O6bem P
ocnyck nosnoc
n3gaHus
3+3 2+2 1,5+15 2+2 3+3
C2no19 C 200 ca2mov- | CV=30Im0 | oy 48ymo
v nonocy (2-19) 31lnonocy 31) nonocy (V- 19) (V - 1) nonocy
nonocy
11.5.4. Heobxogmmo y4vecTb TO, YTO BOKOBasi MPOKMENKa KOpeLlka YMeHbLUAeT NOMesHy nnowaib

BHYTPEHHMUX NOSIOC OOMOXKKN, NEPBON M NOCMeAHEN CTpaHuubl 6noka NpMMepHo Ha 3-5 MM co
CTOPOHbI KOpeLLKa.

11.5.5.

Kopeluok 2 n 3 nonoc o6noxXku, KOpELLKN NepBo 1 nocnegHen nonoc 6noka AOMKHbI UMETb

Genoe none wWMprHon 3 MM (3TO AenaeTcsa ANA HaAeXHOro BKNnensBaHusi 6rioka B 06M0XKy).

11.5.6.

Mpn Hanuuun pa3BOPOTHOM WNNKOCTpPauUUM Mexay obnoxkon u Brnokom HeobxoaMMmo

Y4€CTb, YTO MECTO CTbIKOBKM ByAeT cABUHYTO Ha 6 MM Ha 06roXke U 5 MM Ha Goke OT NNHWUK
CTbIKOBKW LI€NIbHOIO pasBoOpOTHOro M3obpakeHust. Mpumep:
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11.6. [lpw HaHeceHuM NUHUIA Nepdopaumn Ha anbLeBanbHONW MallMHE He PeKOMEHAYeTCs Hanuyune B
3TOM MeCTe MevaTHOW MyHKTUPHOM NuHUKW. PacnonoxeHwe nepdopauun OOMKHO OblTb TOYHO
yKa3aHo B OpuUruHarn-makere.

11.7. Tpn pgus3amHe W BepcTke pasBOPOTHbIX MOMOC HeOoBXOAMMO YyuYUTbiBaTb BO3MOXHOCTM
nonurpadunyeckoro 06opyaoBaHus. HexxenarenbHO NCMONb30BaHKE:

— TOHKMX NNHUI COBMELLLaEMbIX B pa3BopoTe;

— COBMeLLaeMbIX B pa3BopoTe 3HAYUMbIX OO BEKTOB 1 MOPTPETOB;

— pacnalHbIX OOBbEKTOB PaCMONOXKEHHbIX C HAKITOHOM.

Mepexopgsawme nNMHUM U3 OOHOW CTPaHMUbI Ha ApPYrylwo, MOryT MMeTb MaKCUMarnbHO
OONYCTUMbIe OTKITOHEHUA NO3UMLMOHMPOBaHUSA U306paxeHus (MMHUKA, nnawek) — ao 2,0 mm.

11.8. Mpun HanuuMmum pPas3BOPOTHbLIX WNAOCTpauuMn 3akasumk o06f3aH coobwuTb 06 3ToMm
meHepxepy Mogpspguvka v ykasaTb NONOCbl B U3AaHUMWU, FOe PacnofyiokeHbl NOXHble
pa3BopoOThHI.

Mpu oTcyTCTBMU TakoOW MHOPMaLIMKU CUNTAETCH, YTO Pa3BOPOTHLIX NOJSIOC HET.

11.9. Tlpwn ansanHe 6noka nsgaHua pekoMeHayeTcs yunuTbiBaTb cnegyrolme:

— BEepXHWe WMM HWXKHWE NOMsi Ha NepBOW M MOCredHen CTPaHULUEe KaxKOow TeTpaau AOIDKHbI
ocTaBatbCca 0e3 «3aneyaTtku» WnM 3anedvaTbiBaTbCs WNNOCTPAUMAMU pPaBHOW LIBETOBOM
WHTEHCUBHOCTM;

— CMEeXHble CTpaHuLUbl MEepBOW M MOCMeAylolWMX TeTpaden Takke AOIDKHbI 3anevatbiBaTbCs C
paBHON UHTEHCMBHOCTLHO.

11.10. HecobniogeHve aaHHbIX pekoMeHaaLMA MOXET NPUBECTU K HEXenaTenbHOMY CHDKEHUIO KadecTBa
oTnevyaTaHHOW NPOAYKUUA B BMAE «OTMapbIBaHWUS» Ha 3TUX CTpaHuUax, KOToOpoe BO3HWKAET Mpu
MeXaHN4eCKOM BO3AENCTBUMN Ha 3aneyaTaHHY NOBEPXHOCTb M 0BYCroBNEHO 0COOEHHOCTSAMU, Kak
NMOBEPXHOCTHOro crnosi bymar, Tak n npumeHaemoro obopyaoBaHus.

11.11. He pekomeHOyeTCcs UCMONb30BaHNE TEMHbIX OTTEHKOB Ha MecTax cruda (danbLoBku).

12. TpeGoBaHMA ANA U3gaHUNA ¢ AONONHUTENbHLIMU BUAaMU OTAENKU

B kaxgoM KOHKPETHOM criy4yae TeEXHUYECKUE U TEXHONOrnYeckue BO3MOXHOCTU BbINONHEHUs
TeX WUJIN UHbIX OTAENOYHbLIX OonepaLuii oroBapMBaroTCA ¢ MeHeaxepoMm. B 3aBucumoctu ot
BbIMOJIHAEMbIX paboT, TpeboBaHUA K npegocTaBnsemMbiM ¢hannam 6yayT otnuyatbces. Bee
HIOAHCbI MO NOAroToBKE HeoOxoAMMO YTOYHUTL Yy MeHemxkepa [logpsinuvMka  nepef
noaroToBKkou ¢pannos.

12.1. O6bwme TpeboBaHUs K hanam Npu HaM4uuM oTAENOYHbLIX onepalun
— Ha Bce BuMabl OTAENOYHbIX oOnepauun npegocTasnsaTca oTaenbHole PDF dannbl (He
cofepxalume Hudero, Kpome obpabaTbiBaeMbix 3anemeHToB, coctosawmx 3 100% opgHoro
ugeta (black)). ®annbl AoMKHbI ObITb OAUHAKOBOW reomeTpum ¢ obpabaTbiBAaEMOW MOMOCoN,
T.€. JOJMKHO ObITb rapaHTMPOBaHO KOPPEKTHOE HanoXeHne 06 bEKTOB.
12.2. Y®-nak
12.2.1. Tlpn nogroTtoBKke (havina ans BblbopoyHoro Y®d-naka, pekomMeHOyeTCcs yBennyuuBaTb KOHTYP
NaKMpOBKK, YTODObI NepeKpbIBaTh Naknpyemoe n3obpaxeHme He meHee 4eM Ha 0,3-0,5 mm.
12.2.2. Tlpyn HanuuMm B wu3gaHUU [MUTTEPHOro wnu penbedHoro Y®d-naka 3akasyuk [OIDKEH
cornacoBaTtb JaHHbIN BUA OTAENKM C MeHeakepoM Moapaaymka oo npegoctasnenns annos
Ha NpPoBEpKY.
12.2.3. TonwmHa NO3UTUBHLIX NUHUIN JOIMKHBI ObiTe MUHMMYM 0,7 pt (0,25 MM), TONLWWHA HEraTUBHbLIX
NNHWUIA JOIMKHA ObITb MUHUMYM 1,2 pt (0,4MM).
12.2.4. Pa3swmep wpudTa (kernb) gomkeH 6biTb He MeHee 9pt (3,2mMm). PekomeHayeTca ucnonbL3oBaThb
pybneHble WpudThl (6€3 3aceyek), Hanpumep, Takme kak Arial, Helvetica, Pragmatica.
12.2.5. LWpudTbl B dharinax oomkHbl ObiTb NpeobpasoBaHbl B KPUBLIE.
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12.2.6. To4HOCTb coBMelleHus TpadapeTHoro Y®-naka ¢ neyvyaTHbIM CHOXXETOM cocTasndaeT 1,5 mm,
No3TOMY HE PEKOMEHAYETCSA NakmpoBaTb O6BHEKTbI C MUHUMATTbHBIM pasmepom 2,0-3,0 mm.

12.3. TwucHeHue

12.3.1. Ha nonoce u3gaHuda, Ha KoTopon OyaeT TEeCHUTbCA B AarnbHenllemM Kakou-nubo obbekT
(Hanpumep TeKCT), Henb3sa cneumaneHO AenaTtb BelIBOPOTKY (knockout) noa aToT 06beKT (M3-3a
BO3MOXXHOIO HeCOBMeELLLeHUS). TUCHEHNE AenaeTcst TONbKO Ha 00LLYI0 KapTUHKY (COOH).

12.3.2. TonwmHa NO3UTUBHLIX NTMHUIA AomkHa BblTe MuHUMYM 1,0pt (0,356 MM), TOMLMHA HEraTUBHLIX
nnHnn — 1,2pt (0,4 Mm).

12.3.3. Jhwobasa TekcToBass MHGOpMauus OofkHa ObiTb nepeBedeHa B KpuBble (outline/curves).
Pasvep wpudTta (kernb) pomkeH ObiTb MuHumym  10pt  (3,56mMm).  PekomeHayeTtcs
ncnonb3oBatb pybneHsie WpudThl (0e3 3aceyek), Takme kak Arial, Helvetica, Pragmatica.

12.3.4. Bce KOHTYpbl JOMMKHbI BbITh 3aMKHYTLI. He gonyckaeTca HanoXeHne KOHTYPOB ApYr Ha apyra.
He 0onycTMMO Hanmume «MULLHUXY» TOYEK, «NeTenby» U T.M.

12.3.5. O6nactb TUCHEHMS JOMMKHA ObiTb 3a4aHa oobekTamu ¢ 3anuskon (Fill).

12.4. Bblpybka

12.4.1. PexkomeHAyeTCsa OCTaBMATb MO 5 MM OT 3HAUYMMBbIX 3NIEMEHTOB M300paXKeHUs1 Unn TekcTa go
NNHUMX BbIPYOKMN.

12.4.2. KOHTYp BbICEYKM JOIMKEH ObITb 3agaH NuHMaMM (Stroke).

12.4.3. JIMHUM pa3nU4HbIX TUMOB HOXEN OOIMKHbI OblTh BblAENEHbI CrneayLwmm obpasom:

—  Ong duroBanbHbIX HOXEN — NYHKTUPHASA NMUHAS;
— ONS pexyLmx HoXen — CNIoLHas NUHUS,
— Ans nepdopaUMOHHbIX HOXEN — LUTPUXNYHKTUPHas nuHus. LLar nepdopaummn orosapmBaeTcs
N yKasblBaeTCa B COOTBETCTBYHOLLEN Cneundukaumm K 3akasy;
—  MWHUMarbHOE paccTosHUE MeXAY HOXaMu JOIDKHO COCTaBNATb 3 MM.
12.5. [Opyrve Buabl oTAENKU

12.5.1. B dhavinax ns3genui co CBeprieHMeM U YCTaAHOBKOMW NHOBEPCOB (MUKKOMo) oTaenbHbiM 100%
Spot-ugetom «Drilling» gormkHa npucyTcTBOBaTb MeTKa (KpecT) ANnd yKkasaHusa UeHTpa
CBEpfieHNs MM Mocagku fBepca (AnaMeTp MeTKM [OmkeH ObiTb B [ABa pas3a MeHblue
AnameTpa CBepreHusa unu noeepca).

12.5.2. B dannax u3genuim co CKPYINeHUEeM YINoB, KOHTYp KpYrneHust OomkeH ObiTb 3ajaH
oTAenbHbIM SPot-LIBETOM.

12.5.3. PekomeHayeTcs YycCTaHaBnMBaTb TreoMeTpuyeckne pasMmepbl OOBLEKTOB MOcCrenevYaTHom
OoTAEeNKM kpaTtHbIM 1,0MM.

12.5.4. 3oHa npuknerikn npomobpasLa AofmkHa pacnonaratbCs Ha pacCTosiHUM He MeHee 15 MM oT
obpesHoro dopmara.

13. TpeboBaHus K LBeTONpPOGE

LiBeTonpobon siBNA€TCA OTTUCK, U3rOTOBJIEHHbIA Ha cneuuanM3MpoBaHHOM OGOpyAOBaHMM,
KanmépoBaHHOM B cooTBeTcTBUM C |ISO 12647-7:2013 wn npegHasHavyeHHasa pAgns
OEeMOHCTpauun pe3ynbTaToB LBETOAENEeHUsi U MakKCUMaribHO ONIM3KOW MMUTaAUMM neyaTu
TUpaxa Ha COOTBETCTBYHOLMX TUNAX Oymaru.

13.1. LUpetonpoba, HecooTBeTCTBYIOWan TpeboBaHNAM, yka3aHHbIM B Tabnuvue 4 He MOXET CryXuUTb
B KayecTBe KOHTpaKTHOW uBeTonpobbl Ans nevaTm M MCNonb3oBaTbCA ANA NpeabsBneHus
npeTeH3ni, CBA3aHHbIX C OTKNOHEHUAMM NO BOCMnpou3BeaeHuio uBeTta. [NpumeHeHre LBeTonpoob.I,
KOTopas He ABNAEeTCs «KOHTPakTHOW», a Takke obpasuoB M OPUEHTUPOB LBETa B MNeyaTHOM
npouecce BO3MOXHO TOMbKO MpW HenocpeacTBEHHOM MPUCYTCTBMU npeacTtaBuTensd 3akasymka Ha
neyatm v yTBepXxaeHus UM 3TanoHHoro nucta (cM. «CtaHgapTbl KadecTBa nonurpagouyeckomn
npogykummy» MNMyHkT 1.5).
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Tabnuua 4
Kputepuu Honyck
OtknoHeHune dE *ab oT nepsnyHbIX LBeTOB CMYK >5
OtknoHeHne dH (LBETOBOro TOHa Kpacku) >2,5
OtknoHeHune dE *ab neyaTHOM OCHOBHI >3
CpenHee oTknoHeHne dE *ab ocTanbHbIX Nonewn, BkNoyas nons 6anaHca >3
no cepomy max <6
CpepHee oTknoHeHne dH nonen 6anaHca no cepomy >1,5
CpenHee oTknoHeHne AE *ab nonemn, HaxogsaLWNXcsa 3a npeaenamMu LWKanbl LBETOBOMO >4
oxBarTa,
MakcrmMarnbHoe OTKIIOHEHUE MOMYTOHOBLIX 3HAYEHWIA PACTPOBLIX NOMNen NepBUYHbIX >3%
uetoB CMYK (pactuckuBaHue)

13.2.
13.3.

13.4.

13.5.

13.6.

13.7.

13.8.

13.9.

13.10.

13.11.

13.12.

LiBeTonpo6a npMHMMaeTCs TOMbKO AN IMCTOBLIX U PYNIOHHbLIX MaLlIWH akKUNMOEHTHON neyaTy.
MpepocTtaBnaeman uBeTonpoba [JormkHaA cogepXaTb OTYET U3roTOBUTENST O  BENUYMHaX
OTKIOHEHUI NO pe3ynbTaTtam NpoBepkn Ha cooTBeTcTBME Fogra (Media Standard Print 2006).

Bce npepocraBnsiemble LBeTONPOOLI AOMKHbI CoaepaTb HymepaLumio nosnoc, nmbo ykasaHue, Ha
Kakue noriocbl M3gaHusa npegocTaBreHa gaHHasa npoba.

AHanoroBasi LpeTonpoba, OTTUCKM C MpUHTEpPa UM LUMAPOBOM NevYaTHOW MalluHbl LBeTOnpoboi
CNY>XWUTb HE MOIYT.

B Tunorpacdmio OOMKHBI  MPenoCTaBnATLCS  OKOHYaTesNbHble  (NoAnMcaHHble  3akasdnkom)
uBeTonpobkl B oopmate 1:1. B cnyyae maclwutabupoBaHus LBETONPOOON ABNATLCS HE MOXEeT.

He ponyckawoTcsa uBetonpobbl B BuAae Konnaxew (MHOXeCTBa WNMNOCTpauumin) rpadguyeckmx
00BEKTOB C pasHbIX MOMOC M30aHUsA, 00bEANHEHHbIX B OOUH charn).

BHUMAHMUE! lNpu BHeceHun wucnpaBneHun B dannbl NOCre W3roToBMeHUs LIBETOMNPOBHbIX
OTTMCKOB (KOPPEKTUPOBKA LBETA KakMX-NMMOO 31EMEHTOB), OAHHbIA OTTUCK LIBETONPOGON CRy>XWTb
He moxerT!

M3rotoBneHne uBeTonpoObl, nepegaBaemMon B MeYaTHbIA LEX, BO3MOXHO TOSMbKO mMocrne
NOATBEPXKOEHMS 3aKa34MKOM OKOHYaTENbHOro hanna.

B cnyyae npepoctaBneHus uBeTonpob Ha pa3BOpPOTHbIE WUNNOCTpauMm, obsa3aTenbHO Hanuyue
npobbl Ha Bce 4acTn m3obpaxeHus. Ha pasBopoT Onoka m 0OMnoXkM NpeaocTaBnAlTCA ABe
oTaenbHble LBeTonpobbl, BbiBeAEHHble € cooTBeTcTBYyOWMMU ICC-npodunammu (McknoyeHne
COCTaBNAT U3aaHNsi CO KCBOEN» OBIOXKKOM).

LiBeTonpobbl, npegoctaensieMmble ans paboTbl C UBETOM B paMKax OOQHOro nevyaTtHoro npotecca,
OOJMKHbI ObITb N3rOTOBIEHbLI C OANHAKOBLIMM NapameTpamMu 1 Ha ogHOM obopygoBaHuu. B cnyyae
npegoctaBneHnss B paboTy LBETONPOOHbIX OTTUCKOB, W3rOTOBSIEHHLIX Ha  Pa3fiMyHOM
obopygoBaHun n/vnmn ¢ pasHbiMK NapameTpammn BbIBOA4A, OHM LLBETONPOOOW CryXNTb HE MOTYT.
Mpn cpaBHEHMM MnevaTHbIX OTTUCKOB C LBETOMNPOOON Bceraa HyXHO Yy4uTbiBaThb cregylolune
dhakTopbl:

— CpaBHeHMEe OTTUCKa C LBETONPOOONM AOMKHO NPOBOAUTLCS MPU HOPMUPOBAHHOM OCBELLIEHMM
(D 50);

— ecnu uBeTtonpoba nonyyeHa ©6e3 yyeTa TpeboBaHMM K MpedoCTaBfsiEMbIM MaTepuanam,
TUPaXHbIA OTTUCK MOXET 3aMeTHO OTnuMyaTbCAa MO LUBETOBbIM MNokasaTenam oT
LuBeTonpobHoro;

— uBeTonpoba He MoXeT abCoNMTHO TOYHO MOAENMPOBATL NEYATHbIN NPOLIECC;

— uBeTa gononHutenbHbix kpacok PANTONE pasHsatoTca no Beepy (He paHee 2010 r. Bbinycka).
Mpy HanMuYMM JOMOMHUTENBHLIX KPAcoK B LBETOAENEHNN U300paXkeHus, UBET M3o0paxkeHus
MOXET He COOTBETCTBOBAThL LiBeTONpoLE.
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14. TpeboBaHus, npeabABNseMble K nonydabpukaram, npegoctaBnsieMbiM 3aKka3umKom.

14.1. Toa nonydgabpukatamy MNOHUMAKOTCHA canbLoBaHHble TeTpaan, OOMOXKW, AOMNOMHUTENbHbIE
aneMeHTbl U3AaHns B BUAE BKIaAoK, BKNEeK, Npukneek n npoMobpasLos.

14.2. OtnevaTaHHble nonygabprkaTbl HE AOMXHbI MMeTb Bpaka no nevatn n anbLoBKe (NpeaensHoe
OTKJIOHEHME MO (hanbLIOBKE U KOCUHE HE OOSMKHO NpeBbIwaTh 1,5 mm).

14.3. TeTpagu AOMKHbI MMETb MPaBUNbHYK MNOCNeAoBaTeNbHOCTb CTPaHML, YYUMTbIBaKOLY0 cnocob
KOMMMEKTOBKN U3[aHNS.

14.4. JlvHeRnHble pa3mMepbl cdanbLoBaHHbIX TeTpagen OOSMKHbI COOTBETCTBOBaTbL popMaTy u3gaHus 0o
obpesku.

14.5. Ha nonydgabpukatax 4OfmKHbl ObITb YCTaHOBMNEHbI METKM 0Bpe3Horo popmara B rofioBe U XBOCTE
nsgaHusa. O6pesHble Nons AOMKHbI ObiTb HE MeHee 5 MM C KaXaow nogpe3aeMont CTOPOHbI U He
OOMKHbI coaepaTb TEXHNYECKOW MHopmMaLmm (MeTOK, LWKan v T.n.).

14.6. TlonydabpurkaTtbl HE AOMKHLI UMETH MEXaHUYECKUX NMOBPEXAEHNIA, 3aMATUIA, MOPLLMH.

14.7. TeTpagu v OONONHUTENbHbIE 3NEMEHTbI AOMKHbI ObITh YnakoBaHbl 6€3 cMmeLLeHusa n gedopmavimm
hansLes 1 Kpaes NPOAYKUUN.

14.8. HenoapesaHHble nonygabpukaTbl AOMKHbI UMETb OTMETKY «BEPHOrO yrmnay.

14.9. Tlpn npegocTtaBneHun nonygabpunkatoB (0OMNoOXeK, BKMEEK, BCTABOK M T.M.) B J00Ope3HOM
dopmaTte, HeobxoaMmo nepen nNoapes3kon corfacoBatb € MeHemxkepom [oapsaduka,
TEXHOSOrMYeckne OOMyckM Ha NOApesKy, C yYETOM BO3MOXHOCTM UX AanbHenwen obpaboTkm Ha
obopynosaHum MNogpsaynka.

14.10. TeTpaan vM3gaHui, KOMMSIEKTyeMble N ClUMBaeMble Ha BKNagoOYHO-LUBEMHO-pe3anbHOM arperarte,
MOryT MMETb MpaBbli UKW NeBbI Wnend, unu beitb 6e3 wnenda. MakcumanbHbIn pa3mep
wnendga - 18 MM, MUHUManbHbI pa3mep wnenda - 6 MMm. He gonyckaetca Hanuume TeTpagen
OAHOr0 M34aHUs Kak C pasnunyHbiMK Wwnendamm, Tak U ¢ pasHbiM pa3mepom Lwnenda.

14.11. Tetpagn ana BLUPA gomxHbl MMeTb nepdopaumio B rosioBe 1 curHaTypy.

14.12. Tetpaan ana KbC pgomkHbl MeTb nepdopaLmio No KOPELLKY, rosioBe U TeTpaaHble METKM.

14.13. Bo3MOXHOCTb NpuHATUS B paboTy TeTpagen 6e3 nepdpopauum HeobOXOAMMO npeaBapuTenbHO
cornacosbiBaTb C MeHepkepoM [logpsaaymka.

14.14. TonydabpukaTbl JOMKHbI OblTb CNOXEHbI (YNakoBaHbl) C Y4ETOM BO3MOXHOCTU UX AanNbHENLIEero
ncnonb3oBaHus nNpu pabote Ha o6opyaoBaHUN.

14.15. TpeboBaHus K yrnakoBKe U TPAHCMOPTUPOBKE MosydabpnkaTos:

14.15.1. Maykn ¢ TeTpagamu, Bknerkamm unu npuknenkamm ana KbBC:

— [OMKHbI cofepXaTb OOMHAKOBOE Konmu4yecTBo nonydabpukatoB M nmeTtb BbicoTy 80-85 cm
(BbICOTa 3agaeTca KONMYECTBOM nonydabpurkaTos B Nayke);

— [OMKHbl ObiTb BbIPOBHEHbLI KOpELlKamMu B OOHY CTOPOHY M 3aBsi3aHbl B 0OXaToOM COCTOSHMU
NONIMNPOMNUNEHOBON CTPENWUHI-NIEHTOM, LWNaraTom wunn oO6BA30YHbIMKM  peMHsMu. [log
06BA30YHLIM MaTepuanoM Ha KpanHWX TeTpagsx OOIPKHbl ObiTb yNoOXeHbl ¢aHepHble
NpoKnagkn, COOTBETCTBYHOLLME dhopmaTy nonydabpukaTa.

14.15.2. Maykun nonycdabprkatoB caaBaembix ang wntba Ha BLUPA gomkHbl COCTOATL M3 O4MHAKOBOrO
KonunyecTBa TeTpaaemn 0gHOro HaMMEHOBaHWS, MPUBEPTKU JOSMKHBI OblTb POBHO CIOXEHHbBIMMU.

14.15.3. MNpomobpasLbl AOMKHbI ObITb YNakoBaHbl B OOHOM HanpasfeHUM UM NPUBEPTKaMM C LUAroM
KpaTHbiM 10 M MMeTb cneunanbHylo YNakoBKy, MpefoXPaHsoLWyo MX OT MoBpexaeHun BO
BpeMS TPaHCMOPTUPOBKMY;

14.15.4. Ha kaxgon nadvke OomkeH ObiTb TarloH C yka3aHMeM HOmepa 3akas3a, HoMepa TeTpagu u
KonuyecTBa NpoAyKTa B navke (KONuM4ecTBo Npoaykra B nayvkax AOMKHO BbITb OOUHAKOBOE);

14.15.5. Maykn [OMKHbI ObITb POBHO YNOXEHbl HAa €BPOMOLAOHbI, OOTSAHYTbI CTPENY-MMAEHKOW W
HaaEéXHO 3aKkpenneHsbl;

14.15.6. He gonyckatoTcsa cBecbl NpoayKumu 3a rabaputbl nanneTsl (MakcMManbHasi BbicOTa C YY4ETOM
nannetsl 1650 mm);

19




Koa 06-07-14

NEPEBINA [OKYMEHTa:
NOAWUTPADHMYECKMIA TPEBOBAHUA K UCXOOHbIM Pepakuus Ne: 02

- MATEPUAJNTAM
[arta usnauus: 03/010/2017

14.15.7. Kaxablh NOAO0H AOSMKEH coaepXaTb CTENNaXHbIA ApMblK C YKasaHUeM:
— HOMepa 3aKasa;
— HauMeHoBaHue nonydgabpukaTta (Homepa TeTpaam);
— KONMYeCTBO YNakoBOYHbIX MECT Ha nannerTe;
— KONMWYECTBO M3OENnA B YNAKOBKE;
— obLee KoNMYecTBO NPOAYKLUKN Ha nanneTe.
14.15.8. B cnyyae cknagupoBaHuWsi Ha OAHy nnatopmy pasHbiX HAaUMEHOBaHWIA (ManoTupaXHble
3akasbl) Navykm Heo6xoaNMMO OTAENUTL NPOKIAAKOMN.

[JaHHble TexHu4yeckue TpeﬁoBaHMﬂ He ABNAKTCA AOCTATOYHbLIMU, T.K. HEBO3MOXHO Yy4eCTb

BCce TeXHMYecKMe WU TeXHOJIorMYeckMe npaBuna npu  co3d4aHUM  MaKeToB  Ans
nonurpaduyeckoro NpPoM3BoACTBa B paMKaxX AaHHOIo AOKyMEeHTa.
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JIncT perncrpaumm Konmm
JInct permctpaumm Konum TeXHONOrMYECKON NHCTPYKLUK
MNognuck n
HanmeHoBaHue Homep
Ne n/n [aTa nony4yeHna | pacwmgpoBka nognmcu MpumeyaHune
nogpasgenexHus ak3emnnsapa
OOMMKHOCTHOIO nmua
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Ne
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	1.1 Заказчик в обязательном порядке предоставляет оригинал-макет при наличии в издании дополнительных конструктивных элементов, при использовании дополнительной отделки, а также дополнительной краски:
	1.2 Макет не должен содержать корректуры и должен быть подписан в печать ответственным за издание представителем Заказчика с указанием даты подписания.
	1.3 При отсутствии макета на выше перечисленные элементы издания типография не несёт ответственность за возможные последствия при изготовлении заказа.
	3.1 Все Исходные материалы, должны находиться в отдельной папке соответствующего носителя.
	3.2 При сдаче файлов через FTP-сервер, (ftp://ftp.1pk.ru) Подрядчик передает Заказчику данные, для авторизации на сервере при этом Заказчик несет ответственность за все действия, произведенные на сервере со своей учетной записью.
	3.3 По окончанию загрузки материалов на FTP-сервер, Заказчик уведомляет об этом телефонным звонком в отдел допечатной подготовки Подрядчика (тел. +7 (495) 510-27-94) и письмом по электронной почте (prepress@1pk.ru), указав в копии менеджера службы про...
	3.4 В случае отсутствия замечаний к подготовке исходных материалов к печати Подрядчик предоставляет для контроля и последующего подтверждения «в печать» файлы низкого разрешения (файлы в формате TIFF, записанные с разрешением 200 dpi), полученные в ре...
	3.5 Заказчик обязан проверить файлы низкого разрешения, название, номер издания и диапазон подтверждаемых страниц обложки и блока, указанных в «теле» письма и ответом на полученное письмо с текстом «В печать утверждаю» направить подтверждение по элект...
	3.6 Временем сдачи материалов Заказчиком Подрядчику - Стороны договорились считать время получения Подрядчиком письма от Заказчика по электронной почте на адрес prepress@1pk.ru, с копией в адрес электронной почты менеджера службы продаж, либо время по...
	3.7 При наличии замечаний отдела допечатной подготовки к исходным материалам Заказчика, данные замечания указываются в «теле» письма и направляются Заказчику по электронной почте, указанной в соответствующей Спецификации к Договору, указав в копии мен...
	3.8 При подтверждении исходных материалов (файлов) через web-интерфейс Isite Prepress Portal после окончания загрузки файлов Заказчик проверяет их, и в случае правильности, устанавливает файлу статус «Approve» (утверждение). По завершению проверки фай...
	3.9 При невозможности удаленного подтверждения материалов для дальнейшей работы, Заказчик утверждает материалы, подписывая плоттерные распечатки спусков полос в сроки, дополнительно оговоренные с Подрядчиком.
	5.1 В производство принимаются файлы в формате composite PDF 1.3 (Acrobat 4 compatible) в цветовой модели CMYK. При наличии дополнительных цветов, они описываются, как Spot Colors.
	5.2 Размер каждого из передаваемых файлов не должен превышать 1 Гб.
	5.3 Все необходимые настройки и инструкции по созданию PDF файлов находятся на сайте www.1pk.ru/requirements или предоставляются по запросу.
	5.5 Имя файла должно содержать следующую информацию:
	5.5 В именах PDF файлов, а также названиях папок на ftp и названиях архивных файлов (если PDF предоставлены как .zip архив) - категорически запрещено использование кириллицы и следующих символов «/», «\», «*», «:», «?», «“», «<», «>»!
	5.6 Примеры названия файлов:
	5.7 Файлы предоставляются на каждую компоненту отдельно. Все файлы, относящиеся к одному изданию должны находиться в одной папке на одном уровне для исключения возможности наличия различных файлов с одинаковым именем.
	5.8 Файлы вставляются в монтажный спуск автоматически, в соответствии с нумерацией, указанной в имени файла. Ответственность за неправильный порядок полос в издании при несоблюдении правил наименования файлов несёт заказчик.
	5.9 Нумерация в названии файлов должна соответствовать фактическому расположению полос в макете. Если значение колонцифры не совпадает с положением полосы в макете, то нумерация файла производится по фактическому положению полосы в макете (нумерация ф...
	5.10 При нумерации блока обязательно использование ведущих нулей для соблюдения разрядности (001.pdf, а не 1.pdf).
	5.11 Для исключения ошибок при замене полос, каждый файл должен содержать только одну полосу.
	5.12 При наличии «перевёртыша», должна сохраняться сквозная нумерация файлов, независимо от колонцифр на перевёрнутых полосах, а сам файл с «перевёртышем» должен быть повёрнут на 180 градусов.
	5.13 Ориентация полос задается программой верстки (а не поворотом в Adobe Acrobat).
	5.14 Обрезной формат полосы должен быть определен параметром TrimBox в PDF файле, совпадающим, при наличии, с обрезными метками. В файле должны быть вылеты (bleed) за обрезной формат по 5 мм с каждой стороны. Позиционирование файла в монтажном спуске ...
	5.15 Файлы могут содержать обрезные метки на расстоянии не менее 4 мм от линии реза. Наличие шкал не допускается.
	5.16 Все векторные и графические объекты должны быть внедрены в PDF файл. Не допускается наличие OPI объектов и ссылок, слоев, комментариев, Flash и Java объектов и скриптов.
	5.17 При записи PDF-файла все системы управления цветом, такие как ICC profile embedding, Postscript CMS, Kodak CMS должны быть отключены. ICC, ICM-профили, рекомендованные ППК, должны быть использованы для цветоделения на этапе подготовки изображений...
	5.18 При подготовке материалов для работ с дополнительными видами отделки (выборочный) ВД или УФ-лак, тиснение, конгрев, вырубка, перфорация и т.п.), файлы с данными элементами должны предоставляться отдельно. Изображение контура должно быть в векторн...
	5.19 Все элементы издания сдаются в обрезном формате, за исключением обложек для КБС, обложек и вклеек с клапанами и прочих элементов сложной конструкции. В случае КБС скрепления, файлы обложки принимаются в виде разворотов (4-1 и 2-3) с корешком и бе...
	6.1. Подготовка изображений должна производиться в зависимости от используемой при печати бумаги и в соответствии с Таблицей 1* (ISO 12647-7:2013)
	* В случае отсутствия наименования используемой бумаги в таблице всю необходимую информацию можно получить у Менеджера службы продаж
	Таблица 1
	6.2. Разрешение изображений:
	6.3. Все цветные полутоновые изображения перед заверстыванием в полосу должны быть сохранены в цветовой модели CMYK без внедренных ICC профилей.
	6.4. При подготовке изображений для цветоделения рекомендуется использование ICC профилей печатного процесса, указанных в Таблице 1, в зависимости от используемой бумаги.
	6.5. Изображения, имеющие нейтральный серый цвет следует делить с максимальным замещением серой компоненты черным цветом.
	6.6. При подготовке разворотных изображений, печатающихся на различных печатных машинах (лист, ротация), следует ориентироваться на устройство с меньшим цветовым охватом. Например:
	6.7. Все цвета, используемые в публикации, должны задаваться в модели CMYK, кроме цветов, предполагающих печать дополнительной краской (заданных как Spot Color). В верстке допустимо использовать только те Spot-цвета, которые будут впоследствии использ...
	6.8. Определение цвета производится по каталогам стандартных цветов. Для определения триадных (Process) цветов должны использоваться каталоги PANTONE Process, смесевых - PANTONE Formula Guide соответствующие типу бумаги.
	6.9. При печати продукции с наличием дополнительной краски (Pantone) с пересекающимися красками, Заказчику необходимо указать менеджеру Подрядчика желаемый порядок наложения красок. Консультации по корректности порядка наложения можно получить у менед...
	6.10. Дополнительные цвета для печати в пять и более красок должны быть установлены как Spot и соответствовать номеру PANTONE, указанному в соответствующей Спецификации к заказу.
	6.11. Не допускается применение «overprint» к элементам изображения, печатающимся дополнительной краской PANTONE.
	6.12. Не допускается применение «overprint» по PANTONE-краскам другими красками (CMYK).
	6.13. Основные триадные цвета (CMYK) не должны переопределяться и использоваться в качестве дополнительных красок. Нельзя создавать в публикации копии основных CMYK цветов и использовать их для оформления издания.
	6.14. Для получения глубокого черного цвета на черных плашках рекомендуется кроме черной краски использовать полную триаду (например: C60-M40-Y40-K98), в случае использования одной черной краски С0-М0-Y0-К100 может возникнуть эффект «выщипывания».
	6.15. Следует принимать во внимание, что суммарное количество краски для лица и оборота на оттиске более 500%, может вызвать дефекты при печати («отмарывание», «выщипывание» и пр.). Также следует избегать высокой суммы красок при большой площади запол...
	7.1 Все изображения должны быть повернуты, обрезаны в программе обработки изображения и иметь масштаб 100% перед заверстыванием их в полосу.
	7.2 Используемые в векторных объектах, помещенных в публикацию, цвета должны быть сохранены в цветовой модели CMYK, шрифты должны быть преобразованы в кривые.
	7.3 В файлах не рекомендуется использование системных шрифтов OS Windows и MacOS. При необходимости их применения, рекомендуется переводить текст в кривые.
	7.4 Не рекомендуется использование начертаний шрифтов (Plain, Bold, Italic, Outline), для которых не существует соответствующих версий файлов в комплекте шрифтов.
	7.5 В случае использования нелицензионных шрифтов и несоблюдения вышеуказанных рекомендаций, Подрядчик не гарантирует правильное их начертание, а также не несет ответственности за сбои, связанные с их использованием.
	7.6 При необходимости размещения на на одной полосе более 1000 векторных объектов рекомендуется перевордить из в растр.
	8.1. Минимальный размер используемого шрифта - 5pt (1,78мм).
	8.2. Минимальная толщина линий - 0,25pt (0,09мм), минимальная толщина негативных линий (выворотки) - 1pt (0,356мм). Не рекомендуется использовать линии с атрибутом Hairline.
	8.3. Мелкий шрифт до 9pt (3,2мм) и тонкие линии до 1pt (0,356мм) должны формироваться без наложения, и состоять не более чем из одного триадного цвета.
	8.4 При печати текста «вывороткой» по однокрасочным плашкам минимальный размер используемого шрифта - 6pt (2,136мм), по четырехкрасочным изображениям – 9pt (3,2мм) рубленых гарнитур.
	8.5 Черный текст размером менее 10pt (3,56мм) и линии до 1pt (0,356мм) должны печататься поверх фона без выворотки (overprint).
	9.1 Минимальный размер используемого шрифта - 6pt (2,136мм).
	9.2 Минимальная толщина линий - 0,5pt (0,18мм), минимальная толщина негативных линий (выворотки) – 1,5pt (0,53мм).
	9.3 Мелкий шрифт до 12pt (4,3мм) и тонкие линии до 1,5pt (0,53мм) должны  формироваться без наложения, т.е. состоять не более чем из одного триадного цвета.
	9.4 При печати текста «вывороткой» по однокрасочным плашкам минимальный размер используемого шрифта - 12pt (4,3мм), по четырехкрасочным изображениям – 14pt (5мм)  рубленых гарнитур.
	9.5 черный текст размером менее 12pt (4,3мм) и линии до 1,5pt (0,53мм) должен печататься поверх фона без выворотки (overprint).
	10.1 Треппинг в элементах векторной графики должен составлять 0,1 – 0,3pt (или 0,035 – 0,1 мм) в зависимости от сложности работы и запечатываемого материала.
	10.2 При использовании флюорисцентных и металлизированных Pantone-цветов не рекомендуется задавать значение треппинга выше 0,09 мм.
	10.3 При создании публикации следует учитывать, что все установки треппинга (в т. ч. оверпринт) в макете при обработке будут изменены на стандартные - принятые в типографии и перечисленные в пунктах 10.1 – 10.2  (а также black «overprint on», на други...
	10.4 В случае если Заказчик желает оставить свои установки треппинга, об этом необходимо указать в письме (Пункту 3.3). Также при желании Заказчика, сохранить свои настройки, возможно предоставление сепарированных (цветоделенных) файлов.
	10.5 При отсутствии пожеланий Заказчика по установкам треппинга Подрядчик оставляет за собой право, в случае технологической необходимости, применить треппинг без уведомления Заказчика.
	10.6 Для всех белых объектов верстки (выворотка) должно быть задано значение «knock out».
	10.7 При использовании Pantone-цветов необходимо применять технологию треппинга «заведение светлой краски под темную». К темным Pantone-цветам относятся:
	10.8 Следует учесть при дизайне оригинал макета, что текст, наложенный на фон разной красочности, после треппинга может выглядеть разной толщины.
	11.1 Размер полос и расположение элементов на полосе.
	11.1.1 Размер полосы верстки должен строго соответствовать обрезному формату издания.
	11.1.2 Все элементы, печатаемые в край полосы (под обрез) должны иметь «вылет» за край обрезного формата (доливку под обрез) - 5 мм.
	11.1.3 Все значимые элементы, находящиеся внутри полосы, должны располагаться на расстоянии не менее 5 мм от обрезного формата.
	11.1.4 При наличии рамок на полосах – расстояние не менее 10 мм от обрезного формата.
	11.1.5 При брошюровке на скобу (ВШРА) и объеме издания более 160 полос значимые элементы, находящиеся внутри полосы, должны располагаться на расстоянии не менее 10 мм от обрезного формата.
	11.2 Для газетных изданий.
	11.2.1 Недопустимо наличие заливных плашек и других изображений «навылет».
	11.2.2 При подготовке макета газет для печати:
	11.3 Для продукции, изготовленной на печатных машинах Rotoman, Lithoman с проклейкой по корешку.
	11.3.1 Необходимо учесть, что проклейка по корешку уменьшает полезную площадь полос тетради от корешка на 2 мм с каждой стороны.
	11.3.2 Корешок тетради должен иметь белое поле под проклейку шириной 1 мм с каждой стороны для надежного приклеивания полос тетради, исключая полосы наружного и внутреннего разворота.
	11.4 Для продукции, скрепляемой на ВШРА.
	11.4.2 Для качественного изготовления изданий на ВШРА предлагается 2 варианта решения задачи:
	11.4.3. Заказчик обязан уведомить Подрядчика о выбранном варианте процедуры указав это в письме (Пункт 3.3).
	11.5. Для продукции, скрепляемой клеевым бесшвейным способом (КБС).
	11.5.1. Обложка при КБС скреплении сдается разворотом: лицо (4 полоса + корешок + 1 полоса), оборот (2 полоса + корешок + 3 полоса). На обороте корешок должен быть белым, а на примыкающей к корешку стороне 2 и 3 полос должна быть белая полоса под боко...
	11.5.2. Рекомендованная толщина корешка для установки корешковой надписи составляет 6 мм. Корешковая надпись должна отступать от корешка минимум на 1,5 мм с каждой стороны.
	11.5.3 Необходимо учесть влияние корешка на текст и изображения, проходящие через разворот. Роспуск полос – смещение изображения на полосе для обеспечения стыковки разворотных иллюстраций с учетом раскрываемости блока (Рис. 6 и Таблица 3))
	11.5.4. Необходимо учесть то, что боковая проклейка корешка уменьшает полезную площадь внутренних полос обложки, первой и последней страницы блока примерно на 3-5 мм со стороны корешка.
	11.5.5. Корешок 2 и 3 полос обложки, корешки первой и последней полос блока должны иметь белое поле шириной 3 мм (это делается для надежного вклеивания блока в обложку).
	11.5.6. При наличии разворотной иллюстрации между обложкой и блоком необходимо учесть, что место стыковки будет сдвинуто на 6 мм на обложке и 5 мм на блоке от линии стыковки цельного разворотного изображения. Пример:
	/
	Рис. 7
	11.6. При нанесении линий перфорации на фальцевальной машине не рекомендуется наличие в этом месте печатной пунктирной линии. Расположение перфорации должно быть точно указано в оригинал-макете.
	11.7. При дизайне и верстке разворотных полос необходимо учитывать возможности полиграфического оборудования. Нежелательно использование:
	11.8. При наличии разворотных иллюстраций Заказчик обязан сообщить об этом менеджеру Подрядчика и указать полосы в издании, где расположены ложные развороты.
	11.9. При дизайне блока издания рекомендуется учитывать следующие:
	11.10. Несоблюдение данных рекомендаций может привести к нежелательному снижению качества отпечатанной продукции в виде «отмарывания» на этих  страницах, которое возникает при механическом воздействии на запечатанную поверхность и обусловлено особенно...
	11.11. Не рекомендуется использование темных оттенков на местах сгиба (фальцовки).
	12.1. Общие требования к файлам при наличии отделочных операций
	12.2. УФ-лак
	12.2.1. При подготовке файла для выборочного  УФ-лака,  рекомендуется увеличивать контур лакировки, чтобы перекрывать лакируемое изображение не менее чем на 0,3-0,5 мм.
	12.2.2. При наличии в издании глиттерного или рельефного УФ-лака Заказчик должен согласовать данный вид отделки с менеджером Подрядчика до предоставления файлов на проверку.
	12.2.3. Толщина позитивных линий должны быть минимум 0,7 pt (0,25 мм), толщина негативных линий должна быть минимум 1,2 pt (0,4мм).
	12.2.4. Размер шрифта (кегль) должен быть не менее 9pt (3,2мм). Рекомендуется использовать рубленые шрифты (без засечек), например, такие как Arial, Helvetica, Pragmatica.
	12.2.5. Шрифты в файлах должны быть преобразованы в кривые.
	12.2.6. Точность совмещения трафаретного УФ-лака с печатным сюжетом составляет ±1,5 мм, поэтому не рекомендуется лакировать объекты с минимальным размером 2,0-3,0 мм.
	12.3. Тиснение
	12.3.1. На полосе издания, на которой будет тесниться в дальнейшем какой-либо объект (например текст), нельзя специально делать выворотку (knockout) под этот объект (из-за возможного несовмещения). Тиснение делается только на общую картинку (фон).
	12.3.2. Толщина позитивных линий должна быть минимум 1,0pt (0,356 мм), толщина негативных линий – 1,2pt (0,4 мм).
	12.3.3. Любая текстовая информация должна быть переведена в кривые (outline/curves). Размер шрифта (кегль) должен быть минимум 10pt (3,56мм). Рекомендуется использовать рубленые шрифты (без засечек), такие как Arial, Helvetica, Pragmatica.
	12.3.4. Все контуры должны быть замкнуты. Не допускается наложение контуров друг на друга. Не допустимо наличие «лишних» точек, «петель» и т.п.
	12.3.5. Область тиснения должна быть задана объектами с заливкой (Fill).
	12.4. Вырубка
	12.4.1. Рекомендуется оставлять по 5 мм от значимых элементов изображения или текста до линии вырубки.
	12.4.2. Контур высечки должен быть задан линиями (Stroke).
	12.4.3. Линии различных типов ножей должны быть выделены следующим образом:
	12.5. Другие виды отделки
	12.5.1. В файлах изделий со сверлением и установкой люверсов (пикколо) отдельным 100% Spot-цветом «Drilling» должна присутствовать метка (крест) для указания центра сверления или посадки люверса (диаметр метки должен быть в два раза меньше диаметра св...
	12.5.2. В файлах изделий со скруглением углов, контур кругления должен быть задан отдельным Spot-цветом.
	12.5.3. Рекомендуется устанавливать геометрические размеры объектов послепечатной отделки кратным 1,0мм.
	12.5.4. Зона приклейки промобразца должна располагаться на расстоянии не менее 15 мм от обрезного формата.
	13.1. Цветопроба, несоответствующая требованиям, указанным в Таблице 4 не может служить в качестве контрактной цветопробы для печати и использоваться для предъявления претензий, связанных с отклонениями по воспроизведению цвета. Применение цветопробы,...
	13.2. Цветопроба принимается только для листовых и рулонных машин акцидентной печати.
	13.3. Предоставляемая цветопроба должна содержать отчет изготовителя о величинах отклонений по результатам проверки на соответствие Fogra (Media Standard Print 2006).
	13.4. Все предоставляемые цветопробы должны содержать нумерацию полос, либо указание, на какие полосы издания предоставлена данная проба.
	13.5. Аналоговая цветопроба, оттиски с принтера или цифровой печатной машины цветопробой служить не могут.
	13.6. В типографию должны предоставляться окончательные (подписанные Заказчиком) цветопробы в формате 1:1. В случае масштабирования цветопробой являться не может.
	13.7. Не допускаются цветопробы в виде коллажей (множества иллюстраций) графических объектов с разных полос издания, объединенных в один файл).
	13.8. ВНИМАНИЕ! При внесении исправлений в файлы после изготовления цветопробных оттисков (корректировка цвета каких-либо элементов), данный оттиск цветопробой служить не может!
	13.9. Изготовление цветопробы, передаваемой в печатный цех, возможно только после подтверждения заказчиком окончательного файла.
	13.10. В случае предоставления цветопроб на разворотные иллюстрации, обязательно наличие пробы на все части изображения. На разворот блока и обложки предоставляются две отдельные цветопробы, выведенные с соответствующими ICC-профилями (исключение сост...
	13.11. Цветопробы, предоставляемые для работы с цветом в рамках одного печатного процесса, должны быть изготовлены с одинаковыми параметрами и на одном оборудовании. В случае предоставления в работу цветопробных оттисков, изготовленных на различном об...
	13.12. При сравнении печатных оттисков с цветопробой всегда нужно учитывать следующие факторы:
	14.1. Под полуфабрикатами понимаются сфальцованные тетради, обложки, дополнительные элементы издания в виде вкладок, вклеек, приклеек и промобразцов.
	14.2. Отпечатанные полуфабрикаты не должны иметь брака по печати и фальцовке (предельное отклонение по фальцовке и косине не должно превышать 1,5 мм).
	14.3. Тетради должны иметь правильную последовательность страниц, учитывающую способ комплектовки издания.
	14.4. Линейные размеры сфальцованных тетрадей должны соответствовать формату издания до обрезки.
	14.5. На полуфабрикатах должны быть установлены метки обрезного формата в голове и  хвосте издания. Обрезные поля должны быть не менее 5 мм с каждой подрезаемой стороны и не должны содержать технической информации (меток, шкал и т.п.).
	14.6. Полуфабрикаты не должны иметь механических повреждений, замятий, морщин.
	14.7. Тетради и дополнительные элементы должны быть упакованы без смещения и деформации фальцев и краев продукции.
	14.8. Неподрезанные полуфабрикаты должны иметь отметку «верного угла».
	14.9. При предоставлении полуфабрикатов (обложек, вклеек, вставок и т.п.) в  дообрезном формате, необходимо перед подрезкой согласовать с менеджером Подрядчика, технологические допуски на подрезку, с учётом возможности их дальнейшей обработки на обору...
	14.10. Тетради изданий, комплектуемые и сшиваемые на вкладочно-швейно-резальном агрегате, могут иметь правый или левый шлейф, или быть без шлейфа. Максимальный размер шлейфа - 18 мм, минимальный размер шлейфа - 6 мм. Не допускается наличие тетрадей од...
	14.11. Тетради для ВШРА должны иметь перфорацию в голове и сигнатуру.
	14.12. Тетради для КБС должны иметь перфорацию по корешку, голове и тетрадные метки.
	14.13. Возможность принятия в работу тетрадей без перфорации необходимо предварительно согласовывать с менеджером  Подрядчика.
	14.14. Полуфабрикаты должны быть сложены (упакованы) с учётом возможности их дальнейшего использования при работе на оборудовании.
	14.15. Требования к  упаковке и транспортировке полуфабрикатов:
	14.15.1. Пачки с тетрадями, вклейками или приклейками для КБС:
	14.15.2. Пачки полуфабрикатов сдаваемых для шитья на ВШРА должны состоять из одинакового количества тетрадей одного наименования, привертки должны быть ровно сложенными.
	14.15.3. Промобразцы должны быть упакованы в одном направлении или привёртками с шагом кратным 10 и иметь специальную упаковку, предохраняющую их от повреждений во время транспортировки;
	14.15.4. На каждой пачке должен быть талон с указанием номера заказа, номера тетради и количества продукта в пачке (количество продукта в пачках должно быть одинаковое);
	14.15.5. Пачки должны быть ровно уложены на европоддоны, обтянуты стрейч-пленкой и надёжно закреплены;
	14.15.6. Не допускаются свесы продукции за габариты паллеты (максимальная высота с учётом паллеты 1650 мм);
	14.15.7. Каждый поддон должен содержать стеллажный ярлык с указанием:
	14.15.8. В случае складирования на одну платформу разных наименований (малотиражные заказы) пачки необходимо отделить прокладкой.
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